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Masina de aplicat cant automata industriala cu
reglaje CNC DANIBRUM HD823)

Producator: DANIBRUM - Romania



Vezi online

Descriere

HD823) este 0 masina automata de aplicat cant construita pentru regim
industrial, cu structura heavy-duty, grinda de presare ranforsata si reglare
CNC. Utilajul este conceput pentru stabilitate in prelucrare, reducerea
reglajelor manuale si controlul centralizat al procesului. Functiile dedicate
pentru piese inguste, evitarea decupajelor si ticlingul flexibil pe drept extind
gama de aplicatii si permit adaptarea rapida la cerinte diferite de cantuire.

e Cadru heavy-duty, cu suprafata mesei prelucrata CNC pentru
asigurarea planeitatii;

e Grinda de presare heavy-duty, suprainaltata si ranforsata, pentru
rigiditate si stabilitate in timpul functionarii;

e Reglarea grosimii grinzii de presare realizata CNC, avantaj ce confera
precizie si stabilitate;

e Sistem de transport cu curele trapezoidale (V-belts);

e Dimensiune minima panou: 300 x 40 mm, cu functia de rotunjire a
colturilor activata;

e Functie de evitare a decupajelor, pentru cantuire standard si
prelucrarea pieselor cu crestaturi/decupaje;

e Schimbare rapida intre modurile de lucru direct din interfata utilajului;

e Operatia de taiere precisa a capetelor este pozitionata dupa ticling,
pentru reducerea riscului de deteriorare a colturilor la anumite piese
speciale;

e Sistem industrial de control cu transmitere a datelor in timp real;

e Monitorizarea in timp real a starii utilajului;

e Generarea si accesarea rapida a rapoartelor de productie;

e Mecanism patentat pentru ticling plan;

e Motor sincron cu magnet permanent, conceput pentru raspuns rapid si
compatibilitate cu viteze ridicate de transport;

e Consum energetic controlat pentru functionare industriala continua.

« In comparatie cu grinda de presare simpla, cea dubla asigura o presare
crescuta si stabilitate in timpul prelucrarilor intense;
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e Sistem de control inteligent cu functii, transmisie de date in timp real,
diagnoza erori in timp real si rapoarte de productie;

e Actionarea CNC a grinzii de presare asigura eficienta si acuratete in

utilizare;

4 role de presare din otel + 1 rola din cauciuc;

Patru motoare si urmarire directionala a taierii, pentru un unghi de

tesire perfect;

Unitate orizontala de ticling;

Razuitor de suprafata pentru indepartarea surplusului de adeziv;

Unitate de polisare.

Proces cantuire piese cu decupaje

e Schimbare rapida a modului de lucru printr-o singura comanda de pe
panoul de control;

e Permite atat cantuirea standard a panourilor drepte, cat si cantuirea
pieselor cu decupaje.

Cadru heavy-duty + grinda de presare heavy-duty suprainaltata

e Structura este prelucrata CNC pentru asigurarea planeitatii suprafetei
mesei.

e Cadrul este sudat robotizat, supus imbatranirii naturale si prelucrat cu
precizie pe centru de prelucrare tip portal, pentru asigurarea stabilitatii
utilajului.

Operare integrata cu unitate de control industriala

e Ecran tactil si operare pe computer integrate intr-un singur sistem,
pentru utilizare si intretinere facila.

Software intuitiv inteligent

« incalzire inteligentd - sistemul porneste automat incalzirea la ora
presetata dupa pornirea utilajului;

e Mentinere inteligenta a temperaturii - sistemul pastreaza automat
temperatura atunci cand masina nu este utilizata pentru o perioada de
timp;



e Mod inteligent de repaus - temporizare configurabila pentru reducerea
consumului de energie atunci cand utilajul nu este utilizat;

e Afisarea pozitiei panoului;

e Pozitionare rapida a grinzii de presare;

e Istoric erori;

e Istoric functionare - timp total de functionare si timp efectiv de lucru;

e Raport de productie;

e Functie de numarare a pieselor;

e Posibilitate de integrare personalizata cu sisteme ERP/MES, in functie de
cerintele clientului.

Sistem de alimentare auxiliara pentru panouri inguste (optional)

e Asigura alimentarea corecta si rapida a pieselor de dimensiuni reduse;

e Usor rabatabila, pentru a permite trecerea rapida intre diferite
dimensiuni ale panourilor;

e Culisare lina, pe doua ghidaje cilindrice din otel tratat.

Dispozitiv pulverizare agent separare

e Unitatea de pre-incalzire panou cu infrarosu, este pozitionata inainte de
grupul de adezivare pentru a crea o temperatura cat mai optima pentru
lipirea cantului;

e Ideala pentru mediile umede sau reci.

Unitate de prefrezare

e Unitatea de prefrezare indeparteaza defectele de pe suprafata
prelucrata a panoului inainte de aplicarea cantului.

e Prin aceasta operatie, zona de lipire este pregatita mai bine, ceea ce
ajuta la obtinerea unei cantuiri curate, stabile si uniforme.

e Prefrezarea este importanta in special atunci cand panourile au mici
imperfectiuni rezultate din debitare sau manipulare.

Unitate pre-incalzire panouri cu infrarosu

e Unitatea de incalzire a panoului este utila mai ales in conditii de
temperatura scazuta. Aceasta incalzeste suprafata pe care urmeaza sa
fie aplicat adezivul, contribuind la 0 aderenta mai buna si la o cantuire



mai sigura.

o Aceasta functie este importanta pentru mentinerea calitatii lipirii in
medii de lucru unde temperatura poate influenta comportamentul
adezivului.

Echipat cu sistem de adezivare PUR dual

e Ofera posibilitatea utilizarii a doua culori diferite;

e Functie non-cleaning;

e Sisteme concepute pentru functionare stabila si aplicare uniforma a
adezivului pe materialul vizat.

Unitate de topire si pompare a adezivului termofuzibil PUR

e Alimentare controlata cu adeziv PUR catre grupul de aplicare;

e Debit constant si controlabil;

e Protejarea adezivului PUR de contactul prematur cu umiditatea;

e Controlul temperaturii pe traseul adezivului;

e Permite alimentarea sistemului de aplicare dintr-o unitate PUR
dedicata, separata.

Unitate de presare

e Sistemul permite indepartarea rapida a adezivului depus pe rolele de
presare.

e Rola din silicon asigura o presare uniforma si o aderenta ferma a
cantului pe panou.

e 1 rola motorizata + 4 libere.

Unitate de profilare in lungime

o Unitate de profilare in lungime grosiera: indeparteaza rapid
surplusul de cant de pe partea superioara si inferioara a panoului,
pregatind muchia pentru finisare.

e Unitate de profilare in lungime fina: profileaza surplusul de cant
ramas intr-o raza R, astfel incat cantul sa fie aliniat si neted fata de
suprafetele panoului.

Ticling orizontal cu disc



e Unitate de ticling cu latime extinsa, cu posibilitate de reglaj vizual;

e Mecanism orizontal de ticling plan la 90°, echipat cu disc de dimensiune
marita;

e Role suplimentare de sprijin si ghidare, amplasate in zonele solicitate
ale traseului de lucru, pentru stabilizarea panoului si mentinerea unui
avans constant.

Ticling drept flexibil + pulverizare agent curatare

e Ticlingul pe drept flexibil, indeparteaza excesul de adeziv, obtinand o
margine perfect cantuita.

Unitate taiere precisa la capete 35°

o Utilizeaza ghidaje liniare cu patine, pentru precizie si durabilitate.

e Sistemul automat de lubrifiere contribuie la prelungirea duratei de viata
a componentelor, iar pozitionarea pneumatica asigura retezarea precisa
si stabila a panourilor scurte si groase.

e Unghiul de 35° face intrarea panzelor in material, progresiva, reducand
socul mecanic la contact si riscul de deteriorare a coltului panoului sau
a cantului, in special in cazul pieselor cu geometrii speciale.

Unitate rotunjire colturi cu 4 motoare

e Sistemul integrat de rotunjire colturi cu patru motoare utilizeaza
urmarire prin copiere si evacuare directionata a aschiilor. Acesta
prelucreaza colturile cantului pentru a obtine muchii rotunjite, netede si
estetice.

e Unitatea include brat oscilant integrat din aluminiu, sistem de evacuare
directionata a aschiilor si suport integrat din aluminiu pentru sistemul
de urmarire.

Posibilitate cantuire panouri cu forme diferite

e Diferite forme ale marginilor pot fi cantuite, respectand parametrii
indicati alaturi de recomandarile producatorului.

Unitate de polisare cu 2 motoare



e Mecanism de polisare cu schimbare rapida, conceput pentru acces
facil la intretinere si inlocuirea rapida a elementelor de lucru.

e Sistemul indeparteaza urmele si surplusul de adeziv de pe zona
cantuita si contribuie la obtinerea unei suprafete curate si uniforme,
inclusiv in aplicatii cu diferite culori de panou si adeziv.

Motor sincron cu magnet permanent de 7.5 kW

e Motor sincron cu magnet permanent de 7,5 kW, destinat
antrenarii sistemului de transport si furnizarii unei transmisii stabile a
puterii pe durata functionarii utilajului.

Sistem auxiliar extensibil pentru piese late

o Placile de intrare si iesire din otel inoxidabil sunt echipate
standard cu role auxiliare de antrenare, care sustin panoul in
timpul alimentarii si evacuarii.

Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Grosime cant minim / maxim: 0.4 - 1.2 mm

e Grosime panou: 10 - 60 mm

e Reglare grinda presare panou: CNC

e Dimensiune minima a piesei de lucru: 120 x 40 mm - grup rotunjire
colturi oprit, 300 x 40 mm - grup rotunjire colturi pornit

e Magazie material cant: din rola si baghete

o Retezare grosiera din rola: cu ghilotina pneumatica

e Zona presare cant: 1 rola cauciucata cu dispozitiv de curatare, 4 role
de presare

o Unitate de ticling cu raza: da

e Unitate de ticling drept: da, flexibil

e Unitate de finisare cu perii: da

o Sistem pulverizare agent separare: da - inainte de prefrezare

o Sistem pulverizare agent curatare: da- inainte de polisare



Viteza de avans: 14 - 20 - 23 m/ min

Presiune necesara aer comprimat: 6 bar
Putere instalata: 29.5 kW

Dimensiuni de gabarit: 8250 x 950 x 1800 mm
Tip produs: Industrial

Model: HD823J

Vezi produsul pe site
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