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Centru de prelucrare CNC nesting cu etichetare
automata DANIBRUM 2128 ROD line




Solutie industriala de nesting de inalta performanta pentru
prelucrarea panourilor - incarcare si descarcare automata -
Centru de prelucrare CNC ROD LINE 2128

ROD Line este un centru de prelucrare CNC nesting pentru debitarea, frezarea si
gaurirea panourilor utilizate in productia de mobilier. Placa intreaga este
incarcata, pozitionata si fixata pe masa CNC, iar operatiile sunt executate
automat conform programului de productie. in configuratia cu incarcare si
descarcare automata, ROD Line creeaza un flux continuu de prelucrare, reduce
manipularea materialului si asigura precizie si repetabilitate in productie.
Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Centru de prelucrare CNC nesting ROD Line
IDEA - incarcare, etichetare si descarcare
automata

ROD Line IDEA este o celula CNC nesting destinata productiei
industriale de mobilier din panouri, echipata standard cu sistem
automat de incarcare, etichetare si descarcare. Fluxul este construit
pentru ca placa sa intre in productie cu interventii manuale reduse: este
preluata din stiva, etichetata conform programului de productie, transferata
pe masa CNC, identificata prin scannerul montat pe portal, prelucrata si
evacuata catre masa de descarcare. INCARCARE - ETICHETARE -
SCANARE - PRELUCRARE CNC NESTING » DESCARCARE Aceasta
ordine este importanta. Eticheta este aplicata inainte de debitare, astfel
incat reperele rezultate din nesting sa fie deja identificate atunci cand
parasesc centrul CNC. Sisteme industriale similare utilizeaza exact aceasta
logica: etichetarea placii inainte de nesting permite asocierea informatiei
digitale cu reperul inainte ca placa sa fie taiata, avand drept beneficii
reducerea timpului si prevenirea erorilor de identificare.


https://danibrum.ro/centru-de-prelucrare-cnc-nesting-cu-etichetare-automata-danibrum-2128-rod-line/

De la placa bruta la repere pregatite pentru productie

ROD Line IDEA prelucreaza placa intreaga direct pe masa CNC. Masa de
lucru de 2.100 x 2.800 mm este configurata pentru formatul standard de
panou de 2.800 x 2.070 mm, iar optional lungimea poate ajunge la 3.100
mm. Dupa pozitionare, sistemul vacuum fixeaza placa, iar CNC-ul executa
programul de nesting. in functie de configuratie si de programul utilizat, intr-
un singur ciclu pot fi realizate:

e debitarea si separarea reperelor;

e frezarea contururilor;

e gaurirea verticala;

canelarea;

decupajele;

prelucrarile pentru feronerie;
operatii succesive cu scule diferite.

Nesting-ul permite amplasarea reperelor pe placa bruta in functie de
geometrie, material si regulile stabilite in software. Optimizarea poate
contribui la reducerea deseurilor si a costului materialului; rezultatul efectiv
depinde de software, geometria pieselor si regulile de optimizare utilizate.
Utilizarea optimizarii nesting este ideala tocmai pentru reducerea pierderilor
de material si a costurilor asociate.

Etichetare automata inainte de prelucrare

Sistemul automat de etichetare este parte din configuratia standard ROD
Line IDEA. Inainte ca placa sa ajunga la operatia de frezare si debitare,
sistemul aplica etichetele in pozitiile definite de programul de productie.
Fiecare reper primeste astfel identitatea sa inainte de separarea fizica din
placa bruta. Eticheta poate deveni legatura dintre: comanda - program
nesting - placa - reper - operatia urmatoare Dupa transferul panoului
pe CNC, scannerul instalat pe portal citeste informatia inainte de
inceperea prelucrarii, iar sistemul executa programul asociat. Dupa
debitare, operatorul nu mai trebuie sa identifice vizual piesele rezultate.
Reperele sunt deja marcate si pot continua catre cantuire, gaurire, sortare
sau asamblare. in fluxurile industriale automatizate, etichetarea este
utilizata tocmai pentru trasabilitatea pieselor intre proiect si productie. Acest
sistem permite controlul reperelor de la proiect pana la etapele ulterioare de
fabricatie si ambalare.



incarcare automata - placa intra in ciclu fara manipulare
repetata

Sistemul de incarcare preia placa din stiva si o transfera catre centrul CNC.
Operatorul nu trebuie sa ridice si sa pozitioneze manual fiecare panou
inaintea fiecarui ciclu. Acest lucru devine important in productiile in care pe
parcursul unui schimb sunt procesate succesiv numeroase placi. Beneficiul
nu este doar eliminarea unei operatii manuale. Automatizarea incarcarii
contribuie la:

e continuitatea ciclului de productie;

e reducerea manipularii panourilor;

e reducerea timpului dintre doua cicluri;

e limitarea dependentei fluxului de ritmul operatorului;

e supravegherea unei celule complete dintr-un singur punct;

e organizarea productiei in jurul programului CNC.

Celulele nesting cu optiunile de incarcare si descarcare automata elimina
timpii neproductivi asociati manipularii manuale si permit functionarea
continua a fluxului.

Descarcare automata - CNC-ul se pregateste pentru

urmatoarea placa

Dupa terminarea programului, panoul prelucrat este evacuat catre masa de
descarcare. Aceasta etapa elibereaza masa CNC pentru urmatorul ciclu si
separa operatia de prelucrare de activitatea de colectare si sortare a
reperelor. in loc ca operatorul sa opreasca fluxul pentru evacuarea manuala
a intregului nest, piesele sunt transferate catre o zona dedicata, unde pot fi
preluate si directionate catre etapa urmatoare. Rezultatul este un flux clar:
CNC-ul prelucreaza - sistemul evacueaza -» urmatoarea placa intra
in ciclu.

Schimbare automata a sculelor

ROD Line IDEA este echipat cu electromandrina de 9 kW si magazie ATC
cu 12 pozitii. Magazia permite utilizarea sculelor diferite in cadrul aceluiasi
program fara oprirea ciclului pentru schimbari manuale. in functie de piesele
programate, CNC-ul poate alterna intre scule destinate debitarii, frezarii,
canelarii sau altor operatii prevazute in tehnologie. Avantajul devine evident
atunci cand aceeasi placa contine repere cu geometrii si operatii diferite:



schimbarea sculei este executata de CNC ca parte din program, nu ca etapa
separata a operatorului. Pentru extinderea tipurilor de prelucrare,
configuratia poate include optional:

e agregat de gaurire in configuratie L;
e agregat pentru gaurire in cant;

e axa C;

e alte agregate dedicate aplicatiei.

Un flux digital, nu doar o succesiune de utilaje

Valoarea ROD Line IDEA apare atunci cand utilajul este legat de procesul
digital al fabricii. intr-un flux organizat, informatia porneste din proiect si
insoteste reperul pe parcursul productiei: proiectare —» optimizare
nesting - generare informatii pentru repere - incarcare -
etichetare —» scanare -» CNC - descarcare - cantuire - gaurire /
asamblare Astfel, identificarea piesei nu incepe dupa debitare. Reperul este
definit digital si etichetat inainte ca placa sa fie separata. DANIBRUM
foloseste aceasta abordare pentru integrarea datelor cu procesul fizic de
productie. Acest sistem, in care eticheta este aplicata inainte de prelucrare,
Creeaza identitatea digitala a panoului si permite continuarea fluxului pe
baza datelor de comanda.

Beneficii pentru producator

Reducerea interventiilor manuale

Incarcarea, etichetarea si descarcarea sunt integrate in celuld. Operatorul
supravegheaza procesul si gestioneaza exceptiile, in loc sa execute manual
fiecare transfer al placii. Pentru fabricile in care CNC-ul proceseaza constant
panouri, aceasta diferenta influenteaza direct utilizarea timpului
operatorului.

Reducerea timpilor dintre cicluri

Productivitatea unui CNC nesting nu este determinata exclusiv de viteza cu
care freza traverseaza materialul. Exista si timpul in care CNC-ul nu
prelucreaza:

e incarcarea placii;

e pozitionarea;



identificarea comenzii;
descarcarea placilor prelucrate;
pregatirea urmatoarei placi;
schimbarea manuala a sculelor.

ROD Line IDEA automatizeaza o parte importanta din aceste operatii Si
transforma succesiunea lor intr-un flux controlat.

Identificarea reperelor inca de la sursa

Un program nesting poate contine numeroase componente asemanatoare ca
dimensiune si aspect, dar destinate unor corpuri sau comenzi diferite.
Etichetarea Tnainte de debitare elimina necesitatea identificarii pieselor dupa
separare si contribuie la reducerea incurcaturilor in etapele ulterioare.
Economisirea timpului si prevenirea erorilor sunt rezultate directe ale
etichetarii automate Tnainte de nesting.

Trasabilitate in flux

Eticheta poate transporta informatia necesara pentru identificarea reperului
in productie. in functie de software-ul implementat, aceasta poate sustine
procese bazate pe cod de bare sau QR si poate lega piesa de comanda din
care provine. intr-un flux digitalizat, acest lucru faciliteaza sortarea si
trimiterea reperelor catre operatia corespunzatoare.

Reducerea manipularii panourilor

Placile de format complet necesita manipulare fizica intre stiva, CNC si zona
de evacuare. Automatizarea transferului reduce numarul acestor interventii
si permite operatorului sa se concentreze asupra controlului productiei si
asupra pieselor evacuate din celula.

Utilizarea optimizata a materialului

Software-ul de nesting distribuie reperele pe suprafata disponibila a placii
conform regulilor de optimizare. Obiectivul este folosirea suprafetei panoului
si reducerea deseurilor rezultate din debitare. Economiile reale depind de
mixul de piese, dimensiuni, fibra, distantele intre trasee si algoritmul
software utilizat.

Continuitate intre proiectare si productie

Cand nesting-ul, etichetarea si identificarea sunt legate de datele provenite
din software, procesul nu mai depinde de introducerea manuala repetata a
informatiilor la fiecare etapa. Acelasi set de date poate ghida prelucrarea si



identificarea pieselor pe parcursul fluxului.

Pentru ce tip de productie este construit ROD
Line IDEA?

ROD Line IDEA este relevant pentru fabricile care proceseaza un flux
constant de panouri si in care operatiile din jurul CNC-ului — alimentare,
identificare, evacuare si pregatirea urmatorului ciclu — reprezinta o
componenta importanta a timpului total de productie. Este destinat in
special:

e producatorilor de mobilier de serie medie - mare;
producatorilor de mobilier la comanda cu volum constant;
productiei de corpuri din PAL si MDF;
mobilierului rezidential;
productiei cu multe repere diferite pe aceeasi placa;
fabricilor care implementeaza nesting si identificarea digitala a pieselor;
e fluxurilor in care trasabilitatea reperelor conteaza pana la asamblare.

in cazul unui CNC nesting, frezarea este doar o parte din ciclul de
productie. Timp se consuma si cu incarcarea placii, identificarea
comenzii, schimbarea sculelor, descarcare pieselor si pregatirea
urmatorului panou. ROD Line IDEA automatizeaza tocmai aceste
etape: placa este incarcata, etichetata, scanata, prelucrata si
descarcata intr-un singur flux.

Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania
Suprafata de lucru X - Y: 2100 x 2800 mm
Cursa pe axa X: 2200 mm

e Cursa pe axa Y: 2900 mm

e Cursa pe axa Z: 330 mm

e Grosime piesa de lucru: 200 mm

e Viteza deplasare pe axa X - Y: 80 m/ min
e Viteza deplasare pe axa Z: 20 m/ min



e Putere motor freza: 9 kW

e Putere servomotoare: 1 kW x 3 bucati

e Ghidaje liniare pentru axe: 30 mm, HIWIN, X si Y

e Ghidaj in axa Z: 25 mm, ghidaj cilindric + surub cu bile TBI
Transmisie: axa X si Y, pinion si cremaliera

Numar suporti magazie scule: 12 bucati

Putere motor exhaustare: 5.5 kW

Sistem de operare: WINDOWS

Sistem de baza cu controler: NC STUDIO

Inverter: DELTA

Vezi produsul pe site
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