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Router CNC DANIBRUM 1328 PANA ATC Rotary
4X1



DANIBRUM 1328 PANA ATC ROTARY 4x1 este un router CNC profesional care
combina prelucrarea panourilor si a pieselor cilindrice intr-un singur utilaj. Bazat
pe platforma 1328 PANA ATC, modelul integreaza o axa rotativa (A), o
electromandrina de 9 kW, magazie automata cu 12 scule, servomotoare
industriale, masa cu vacuum impartita in 6 zone si control DSP sau NC
Studio.

Configuratia permite realizarea operatiunilor de debitare, frezare, gravare, gaurire
si nesting, precum si prelucrarea balustrilor, coloanelor, picioarelor de mobilier si
a altor elemente rotative din lemn. Datorita constructiei robuste, schimbarii
automate a sculelor si integrarii axei rotative direct in sasiul utilajului, 1328
PANA ATC ROTARY 4x1 reprezinta o solutie versatila pentru ateliere si fabrici
care urmaresc productivitate ridicata, precizie si flexibilitate intr-un singur
echipament.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Router CNC profesional cu schimbare
automata a sculelor si axa rotativa integrata

DANIBRUM 1328 PANA ATC ROTARY 4x1 este un router CNC profesional
proiectat pentru companiile care doresc sa combine, intr-un singur
echipament, prelucrarea panourilor cu realizarea pieselor cilindrice si
profilate.

Utilajul pastreaza configuratia tehnica si avantajele constructive ale
modelului 1328 PANA ATC, la care se adauga o unitate rotativa controlata
CNC, utilizata ca axa A. Aceasta configuratie permite realizarea operatiunilor
clasice de debitare, frezare, gravare, gaurire si nesting, dar si prelucrarea
balustrilor, coloanelor decorative, picioarelor de mobilier, elementelor pentru
scari si a altor componente rotative din lemn masiv.
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Prin integrarea axei rotative in arhitectura utilajului, operatorul poate trece
rapid de la prelucrarea panourilor la prelucrarea pieselor cilindrice, fara
transferarea materialului catre un alt echipament. Rezultatul este un flux de
productie mai eficient, timpi redusi de manipulare si o flexibilitate ridicata
pentru atelierele si fabricile care realizeaza produse diversificate.

Concept modular PANA Line

Seria PANA Line reprezinta o arhitectura modulara dezvoltata de
DANIBRUM pentru a permite configurarea si extinderea routerelor CNC in
functie de necesitatile reale ale productiei.

Modelele din aceasta gama pot fi configurate in variante diferite de
dimensiune si echipare, inclusiv cu schimbare automata a sculelor, mai
multe motoare sau unitati suplimentare de prelucrare. Filosofia constructiva
urmareste pastrarea rigiditatii, preciziei si accesibilitatii pentru mentenanta,
chiar si in configuratiile complexe.

In cazul modelului 1328 PANA ATC ROTARY 4x1, sasiul si portalul sunt
adaptate pentru integrarea axei rotative. Portalul este extins astfel incat
capul de prelucrare sa poata lucra atat deasupra mesei principale, cat si
deasupra unitatii Rotary, fara diminuarea suprafetei utile destinate
panourilor.

PANA Line nu este doar o serie noua de routere CNC, ci un concept de
configurare modulara rezultat din experienta tehnica DANIBRUM, din
feedbackul primit de la utilizatori si din nevoia industriei de a investi in
echipamente care pot evolua odata cu productia.

Prelucrarea panourilor si a pieselor cilindrice
pe acelasi utilaj

Pe masa principala, routerul poate executa operatiuni de debitare,
conturare, frezare 2D si 3D, gravare, gaurire, canelare si nesting. Este
potrivit pentru prelucrarea MDF-ului, PAL-ului, lemnului masiv, materialelor
plastice, materialelor compozite si, cu sculele si parametrii corespunzatori, a
aluminiului soft.



Unitatea rotativa extinde considerabil domeniul de utilizare. Pe aceasta pot fi
montate piese cilindrice sau prismatice care urmeaza sa fie profilate pe
circumferinta. Prin sincronizarea rotatiei piesei cu deplasarile capului de
frezare se pot realiza forme elicoidale, caneluri, profile decorative, sculpturi
si geometrii tridimensionale complexe.

Aceasta combinatie este potrivita in special pentru producatorii de scari,
mobilier din lemn masiv, usi, elemente decorative si componente
personalizate.

Unitatea rotativa - axa A

Unitatea Rotary este integrata in structura utilajului si controlata direct prin
sistemul CNC. Piesa este rotita controlat in jurul axei sale, iar capul de
frezare executa simultan miscarile necesare realizarii geometriei
programate.

Comparativ cu o unitate rotativa montata temporar pe masa utilajului,
solutia integrata ofera o stabilitate superioara si nu ocupa suprafata
principala de lucru. Operatorul poate utiliza masa cu vacuum pentru panouri
si unitatea rotativa pentru elemente cilindrice, fara montari si demontari
repetate.

Sistemul de fixare include mandrina cu trei bacuri, bacuri reversibile pentru
prindere interioara sau exterioara, papusa mobila si posibilitatea reglarii
lungimii de lucru. Configuratia poate include papusa Morse MT2, senzor
inductiv pentru calibrare si transmisie prin reductor, conform principiilor
constructive utilizate pe modelul Rotary de referinta.

Electromandrina de 9 kW

Routerul este echipat cu o electromandrina de 9 kW, racita cu aer, cu turatie
de pana la 24.000 rpm.

Puterea disponibila permite realizarea atat a operatiunilor de finisare, cat si a
prelucrarilor solicitante in lemn masiv, MDF sau alte materiale compatibile.
Racirea cu aer simplifica mentenanta, eliminand necesitatea unui circuit
separat cu lichid.



Electromandrina este compatibila cu prindere 1ISO30 si permite schimbarea
automata a sculelor. Turatia poate fi adaptata materialului, diametrului
frezei si tipului de operatiune, iar invertorul de 11 kW asigura controlul precis
si protectia motorului in timpul functionarii.

Nivelul redus de vibratii contribuie la obtinerea unor suprafete curate, in
special in operatiunile de finisare, gravare si prelucrare tridimensionala.

Magazie automata cu 12 pozitii

Magazia liniara cu 12 pozitii permite schimbarea automata a sculelor in
cadrul aceluiasi program de lucru.

Aceasta configuratie este importanta atat pentru prelucrarea panourilor, cat
si pentru lucrarile realizate pe axa rotativa. O piesa poate fi degrosata cu o
scula, profilata cu o a doua si finisata cu o a treia, fara interventia
operatorului.

Prin automatizarea schimbarii sculelor se reduc timpii morti si riscul montarii
incorecte. in acelasi timp, pot fi executate programe complexe care combina
frezarea, gaurirea, conturarea, gravarea si finisarea.

Magazia este pozitionata pe portalul mobil si utilizeaza o constructie robusta,
cu mandrine ISO30 si sistem pneumatic de actionare.
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Servomotoare si control precis al miscarilor
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Axele utilajului sunt actionate prin servomotoare si drivere industriale, cu
monitorizarea permanenta a pozitiei, vitezei si acceleratiei.

Fata de sistemele bazate pe motoare pas cu pas, servomotoarele ofera un
raspuns mai rapid, un control mai precis si un risc redus de pierdere a
pozitiei. Cuplul este mentinut pe o plaja larga de turatii, iar miscarile sunt
line si stabile.

Acest aspect este esential pentru axa A, unde pozitia unghiulara a piesei
trebuie sincronizata cu miscarea capului de prelucrare. Precizia sincronizarii
influenteaza direct calitatea profilelor, a sculpturilor si a modelelor realizate
pe circumferinta piesei.




Ghidaje liniare industriale de 25 mm

Sistemul de culisare utilizeaza ghidaje liniare profesionale de 25 mm, cu
patine si rulmenti cu bile recirculabile.

Acestea asigura deplasari line si precise, chiar si in sarcina, si pot prelua
forte Tn mai multe directii. Dimensiunea ghidajelor si a patinelor contribuie la
rigiditatea ansamblului, la stabilitatea portalului si la mentinerea preciziei pe
termen lung.

Frecarea redusa permite obtinerea unor viteze bune de deplasare, cu
solicitari mai mici asupra servomotoarelor si sistemelor de transmisie.
Sistemul este conectat la instalatia centralizata de ungere, reducand

necesarul de interventii manuale si riscul uzurii premature.

Transmisii precise si stabile

Axele X si Y utilizeaza transmisie prin pinion si cremaliera elicoidala. Dintii
inclinati asigura o angrenare progresiva si reduc vibratiile, zgomotul si
jocurile mecanice.

Aceasta solutie este potrivita pentru utilajele cu suprafete mari de lucru,
deoarece ofera miscari rapide si stabile pe intreaga cursa. Reductoarele
planetare transmit si amplifica cuplul servomotoarelor, contribuind la
mentinerea preciziei in timpul acceleratiilor, schimbarilor de directie si
prelucrarilor solicitante.

Axa Z este actionata prin surub cu bile recirculabile, o solutie care ofera
precizie ridicata pe verticala si sustine in conditii bune ansamblul format din
electromandrina, sistemul de schimbare a sculelor si hota de exhaustare.

Combinarea ghidajelor liniare, a cremalierei elicoidale si a surubului cu bile
permite obtinerea unei pozitionari exacte si a unei repetabilitati bune de la o
piesa la alta.

Masa de vacuum cu prindere mecanica

Masa principala este realizata din material tehnic rezistent la uzura si este
configurata pentru fixarea panourilor cu vacuum.



Suprafata este impartita in sase zone, care pot fi activate independent in
functie de dimensiunea piesei. Astfel se utilizeaza numai suprafata necesara,
reducand pierderile de vid si imbunatatind fixarea pieselor mici.

Canalele T-slot permit utilizarea clemelor mecanice in situatiile in care
materialul este poros, are o geometrie atipica sau nu poate fi fixat eficient
numai cu vacuum.

Combinatia dintre prinderea pneumatica si cea mecanica ofera flexibilitate
pentru panouri integrale, piese mici, lemn masiv, MDF, PAL, plastic si
materiale compozite.

Sistem pneumatic de pozitionare

Pentru alinierea rapida a panourilor, utilajul este echipat cu cilindri
pneumatici de referinta integrati in masa de lucru.

Acestia permit formarea unui reper constant si reduc timpul necesar
pozitionarii materialului. incastrarea lor in masa protejeaza elementele
mobile impotriva loviturilor si a decalibrarii accidentale.

Sistemul contribuie la repetabilitate, mai ales in productia de serie sau in

aplicatiile in care panourile trebuie incarcate succesiv in aceeasi pozitie.

Sistem centralizat de ungere

Lubrifierea ghidajelor, a patinelor si a celorlalte componente mobile este
realizata printr-un sistem centralizat.

Distribuirea controlata a uleiului reduce frecarea, uzura si riscul functionarii
fara lubrifiere. Prin intretinerea corecta a componentelor de culisare se
pastreaza precizia utilajului si se reduc opririle neplanificate.

in functie de configuratie, sistemul poate include ungere automata
temporizata sau o pompa manuala, usor accesibila pentru verificare si
completare.

Control DSP sau NC Studio cu ecran
touchscreen



in configuratia standard, utilajul poate fi operat printr-un controler DSP
independent de calculator. Acesta permite incarcarea programelor prin USB,
controlul manual al axelor, salvarea fisierelor si reluarea programului dupa o
intrerupere a alimentarii.

Pentru un nivel superior de control, modelul poate fi echipat cu tableta
industriala touchscreen de 21,5 inch si software NC Studio.

Interfata grafica permite vizualizarea traseului de lucru, monitorizarea
procesului in timp real si ajustarea vitezelor, acceleratiilor si turatiei
electromandrinei. Operatorul poate gestiona programele CNC, poate executa
comenzi G-code si poate verifica starea intrarilor si iesirilor utilajului.

Sistemul NC Studio controleaza atat cele trei axe principale, cat si axa
rotativa, asigurand sincronizarea necesara realizarii pieselor cilindrice si
profilate.

Structura robusta si portal extins

Sasiul utilajului este realizat din otel si proiectat pentru a sustine solicitarile
generate in timpul prelucrarii intensive.

Portalul este sprijinit pe ambele laturi ale batiului si actionat sincronizat,
pentru a limita torsiunea si vibratiile. in versiunea Rotary, acesta este extins
spre zona axei A, astfel incat electromandrina sa poata ajunge deasupra
intregii lungimi utile a unitatii rotative.

Aceasta solutie constructiva pastreaza masa principala complet functionala
si integreaza axa rotativa in geometria utilajului, nu ca accesoriu amplasat
temporar pe suprafata de lucru.

Aplicatii recomandate

Modelul 1328 PANA ATC ROTARY 4x1 este potrivit pentru fabricarea
fronturilor de mobilier, usilor din MDF sau lemn masiv, componentelor pentru
bucatarii si dresinguri, panourilor decorative, elementelor pentru scari,
balustrilor, coloanelor, picioarelor de mese si scaune si altor piese cu
geometrie cilindrica sau tridimensionala.



Utilajul poate fi utilizat atat in productia de serie, cat si in realizarea pieselor
personalizate, unde flexibilitatea si schimbarea rapida intre operatiuni
reprezinta avantaje importante.

Avantajul configuratiei 1328 PANA ATC
ROTARY 4x1

Principalul avantaj al acestui model este posibilitatea de a realiza, pe acelasi
utilaj, atat componente plane, cat si piese rotative complexe.

Compania nu mai trebuie sa aleaga intre un router CNC pentru panouri si un
echipament separat pentru strunjire si frezare rotativa. Modelul PANA
combina cele doua aplicatii intr-o singura platforma, cu acelasi sistem de
control, aceeasi electromandrina si aceeasi magazie automata de scule, totul
intr-o investitie bine echilibrata.

Aceasta integrare reduce spatiul ocupat in atelier, costurile de investitie si
timpul pierdut cu transferul pieselor intre utilaje. in acelasi timp, ofera
producatorului posibilitatea de a accepta lucrari mai complexe si de a
diversifica gama de produse realizate.

Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania

Suprafata de lucru X - Y: 1300 x 2800 mm

Cursa pe axa X: 1300 mm

Cursa pe axa Y: 2800 mm

e Cursa pe axa Z: 300 mm

e Viteza deplasare pe axa X - Y: 40 m/ min

e Viteza deplasare pe axa Z: 15 m/ min

e Diametru prelucrare (9): 20 - 450 mm, diametrele sunt influentate
de lungimea pieselor si lungimea frezelor de prelucrare

e Putere motor freza: 9 kW

e Turatie de lucru: maxim 24000 rpm

e Putere servomotoare: 4 x 0.75 kW



e Ghidaje liniare pentru axe: 25 mm, HIWIN, X si Y
e Ghidaj in axa Z: 25 mm, ghidaj cilindric + surub cu bile TBI
Transmisie: pinion si cremaliera

e Numar suporti magazie scule: 12 bucati

Sistem de operare: WINDOWS

Sistem de baza cu controler: DSP

Invertor de frecventa: 11 kW, da

Mod racire motor: Cu aer

Masa vacuum: poliamida

Tip produs: Profesional

Dimensiuni de gabarit: 4760 x 2500 x 2300 mm
Model: 1328 PANA ATC Rotary 4x1

Vezi produsul pe site
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