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Masini de aplicat cant automate, Utilaje industriale

Masina de aplicat cant pe unghi automata
industriala cu reglaje servo DANIBRUM HD781A

Producator: DANIBRUM - Romania



Vezi online

Descriere

DANIBRUM HD781A este o masina industriala de aplicat cant, proiectata
pentru prelucrarea panourilor cu muchii la 45°, cant drept tesit si suprafete
verticale. Utilajul este destinat fabricilor si atelierelor de mobilier care au
nevoie de precizie ridicata, viteza de lucru si reglaje rapide pentru aplicatii
speciale de cantuire. Modelul se remarca prin sistemul de control servo
inteligent, care permite reglarea rapida a principalelor grupuri direct din
ecran, fara interventii manuale repetate. Astfel, operatorul poate comuta
usor intre diferite forme de prelucrare, precum cant drept tesit la 45° si
cant complet tesit, reducand timpii de reglaj si crescand eficienta
productiei. Utilajul este recomandat pentru aplicatii unde designul
mobilierului cere finisaje moderne, muchii inclinate, linii curate si imbinari
precise intre suprafete drepte si suprafete tesite. Avantaje principale
DANIBRUM HD781A ofera un avantaj tehnologic important prin posibilitatea
de aplicare a cantului la 45°, dar si pe suprafete verticale cu muchii
drepte de dimensiuni diferite. Aceasta flexibilitate permite realizarea unor
produse cu design premium, potrivite pentru mobilier modern, fronturi
speciale, panouri decorative si proiecte unde detaliul muchiei are un rol
esential. Sistemul de comutare presetata permite schimbarea rapida intre
formele de lucru direct din interfata utilajului. Operatorul poate selecta
modul dorit de prelucrare de pe ecran, iar grupurile servo se ajusteaza
corespunzator, reducand riscul de eroare si eliminand reglajele manuale
consumatoare de timp. Controlul servo inteligent permite reglarea inaltimii
de tesire, a prefrezarii, a aplicarii cantului cu canelare, a aplicarii adezivului
si a presarii. Aceasta configuratie creste precizia, simplifica operarea si
contribuie la repetabilitatea rezultatului final

e Constructie industriala robusta: cadru din otel structural sudat, rigid
si stabil, proiectat pentru exploatare intensiva, cu tratament anticoroziv
si vopsea rezistenta la temperaturi inalte.

e Ridicare electrica a barei de presiune: reduce efortul fizic al
operatorului si creste eficienta, precizia si confortul in timpul reglajelor.
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Grinda de presare dubla: sistem industrial de ghidare si sustinere a
panoului, conceput pentru stabilitate ridicata in timpul prelucrarii.
Prefrezare servo pentru forma: zona dreapta si zona inclinata sunt
prelucrate controlat, pentru pregatirea corecta a muchiei inainte de
aplicarea cantului.

Frezare pentru forma: cantul drept este prelucrat cu un motor de
0,75 kW, iar cantul inclinat este prelucrat cu un motor puternic de 5,5
kW, pentru mentinerea unei suprafete plane si stabile.

Reglaje servo din ecran: principalele grupuri pot fi ajustate rapid din
panoul de control, fara interventii manuale repetate, reducand timpul
de reglaj.

Aplicare cant cu canelare servo: folia de cant este frezata cu panza,
iar sistemul este conpceut pentru a asigura adancimea constanta a
canalului.

Aplicare adeziv servo: sistemul aplica adezivul controlat pentru cant
drept si cant inclinat, asigurand unghi corect de aplicare si distributie
uniforma.

Sistem PUR: cuva de adeziv cu schimbare rapida, functie non-cleaning
si pompa liniara PUR pentru alimentare stabila.

Presare servo in doua etape: mecanismul preseaza mai intai cantul
inclinat, apoi cantul drept, pentru a reduce riscul de ciobire la colturile
drepte.

Finisare completa a cantului: utilajul poate realiza frezare fina,
retezare capete, razuire, curatare cu agent special si lustruire finala.
Sistem de control inteligent: panou touch-screen cu pictograme
pentru fiecare grup, afisare curent/tensiune, monitorizare 1/O, coduri
eroare invertor si contorizare automata piese.

Agent de separare si agent de curatare: reduc contaminarea
suprafetei cu adeziv termofuzibil si ajuta la obtinerea unui finisaj curat.
Unitati de incalzire panou: pregatesc suprafata fnainte de lipire si
contribuie la stabilitatea procesului de aplicare a cantului.

Sistem de avans industrial: transportor cu reductor cu dinti
durificati, banda de avans tip Caterpillar si banda superioara cauciucata
continua.

Roti auxiliare cauciucate: protejeaza panourile in timpul alimentarii
si reduc riscul de lovire sau deteriorare.

Siguranta in operare: butoane de urgenta amplasate in puncte cheie,
vizibilitate buna asupra grupurilor si acces facil pentru reglaj si



mentenanta.

e Parametri tehnici principali: ridicare electrica, putere totala
aproximativ 22,46 kW, viteza de avans 12 m/min, presiune de lucru 0,6
MPa si dimensiune minima panou 100 x 100 mm.

Sistem de control

e Afisarea valorilor curente si de tensiune
Monitorizare 10 inteligenta

Afisare coduri de eroare pentru invertor
Contor automat pentru canturi aplicate
Monitorizare inteligenta a invertorului
Interfata prietenoasa cu utilizatorul

Reglare electrica grinda presare

e Reglarea prin intermediul touchscreen elimina erorile cauzate de
reglarea manuala pe naltime a grinzii de presare superioare.

Dispozitiv pulverizare agent separare

e Are rolul de separare, pentru a preveni contaminarea melaminei
panoului cu adeziv termofuzibil dupa aplicarea lipiciului.

Prefrezare si modelare - servo

e Foloseste un motor de 0,75 kW pentru prelucrarea cantului drept si un
motor de 5,5 kW pentru modelarea cantului inclinat.

e Acest proces combina prefrezarea servo pentru muchia tesita cu
prefrezarea servo pentru zona dreapta/tesita.

e Controlul servo asigura reglaje precise si permite comutarea rapida a
parametrilor direct din ecran, reducand timpul de setare si crescand
eficienta in productie.

Dispozitiv frezare canal folie cant - servo

e Pentru aplicarea cantului la unghi, folia cant necesita prelucrare
incipienta, ce permite indoirea si aplicarea corecta pe suprafata vizata.

e Sistemul de aplicare a cantului cu canelare este controlat servo,
permitand reglarea precisa a adancimii santului direct din ecran.



e Aceasta functie ajuta la formarea corecta a liniei dintre cantul tesit si
zona dreapta, asigurand un finisaj curat, constant si precis in aplicatiile
de cantuire la 45°.

Unitate pre-incalzire panouri + unitate presare pe drept

e Atunci cand temperatura ambientala este scazuta, unitatea de incalzire
preincalzeste suprafata de lipire a panoului inainte de aplicarea
adezivului, asigurand astfel o aderenta mai puternica si o etansare a
cantului mai eficienta.

e Unitatea de presare pe drept asigura fixarea maxima intre folia de cant
si panourile prelucrate.

Adezivare PUR - servo

e Sistemul de aplicare a adezivului este controlat servo si este conceput
pentru cant drept si cant tesit.

o Utilajul este echipat cu cuva PUR integrata, cu schimbare rapida si
functie non-cleaning, ceea ce face curatarea mai simpla, mai rapida
si mai comoda.

e Sistemul permite utilizarea a doua culori diferite de adeziv, fiind
potrivit pentru producatorii care lucreaza materiale si finisaje variate,
unde linia de lipire trebuie adaptata estetic la culoarea panoului sau a
cantului.

Role presare pe drept + unghi - servo

e Procesul de presare incepe cu cantul inclinat si continua cu cantul
drept, rezolvand eficient problema desprinderii adezivului la capatul
frontal al cantului drept.

e De asemenea, indeplineste cerintele pentru prelucrarea completa a
cantului inclinat.

Unitate taiere precisa la capete + profilare in lungime pe unghi

e Asigura taierea foliei de cant in partea frontala si posterioara a placilor,
prin intermediul a 2 panze independente, montate ghidaje liniare
industriale;

e Fiecare unitate dispune de sistem de ghidare independent;

e Actionare pneumatica;



e Motoare independente pt fiecare panza;

e Echipate cu capote de protectie independente;

e Reglaje pneumatice pozitionate ergonomic;

e Lubrifiere automata a sistemelor de ghidare.

e Grupul de frezare fina pentru cantul tesit asigura indepartarea
surplusului de cant si finisarea precisa a muchiei inclinate, pentru
obtinerea unei suprafete curate si uniforme.

e Unitatea de taiere precisa la capete taie surplusul de banda de cant
din partea frontala si posterioara a panoului, contribuind la un finisaj
corect si pregatind piesa pentru operatiile urmatoare de frezare, razuire
si polisare.

Unitate profilare in lungime pe drept + ticling cu raza

e Grupul de frezare fina pentru cant drept si cant tesit indeparteaza
surplusul de material si finiseaza muchia dupa aplicarea cantului, atat
pe zona verticala, cat si pe zona inclinata.

e Unitatea de razuire elimina urmele fine ramase dupa frezare si
contribuie la obtinerea unei treceri curate intre cant si suprafata
panoului.

e Aceasta etapa este importanta pentru un finisaj uniform, precis si
estetic, in special la aplicatiile de cantuire la 45°.

Ticling pe drept + unitate pulverizare agent antistatic

« Ticling muchii plane: indeparteaza adezivul termofuzibil in exces de
pe suprafata piesei de prelucrat.

o Sistem de curatare cu agent: Dilueaza adezivul ramas, facilitand
indepartarea acestuia si mentinand suprafata curata.

Unitate de polisare

e Unitatea de polisare este locul unde marginile beneficiaza de finisarea
finala;

e Motoare independente;

e Periile conlucreaza concomitent, osciland inainte si inapoi pentru a
utiliza uniform discurile textile;

e Reglaje rapide si facile;



» Impreuna cu solutiile pentru curatarea surplusului de adeziv, periile de
polisare asigura un rezultat final perfect.

Dispozitive de protectie

e Dispozitiv de protectie alimentare succesiva, actionat pneumatic.
Acesta impiedica alimentarea accidentala, care poate cauza avarii
semnificative asupra unitatilor de lucru;

e Acesta monitorizeaza automat operatiile si asigura utilizarea in
siguranta a masinii;

e Butoane de urgenta fizice.

Reductor banda transportoare

e Asigura operarea stabila a benzii transportoare printr-un motor puternic
de 4 kW;
e Pozitionat in partea de descarcare a agregatului.

Suport auxiliar de sustinere

e Suport auxiliar de sustinere, amplasat in partea din fata si din spate,
echipat cu roti acoperite cu cauciuc pentru a preveni lovirea sau
deteriorarea panoului in timpul procesului de lucru.

Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Grosime cant minim / maxim: latura dreapta 3 mm: 0.8 - 1 mm,
Pentru muchii complet tesite si suprafete verticale cu muchie dreapta
de 5-8 mm: 0.8 - 1.2 mm

Grosime panou: muchie complet tesita la 45°: 9-18 mm, muchie la
45° [ cant drept: 9-20 mm, cu zona dreapta de 3-8 mm

Dimensiune minima a piesei de lucru: 100 x 100 mm

inaltime cant pe suprafata verticala: 0 - 8 mm

Magazie material cant: din rola si baghete



e Retezare grosiera din rola: cu ghilotina pneumatica
o Unitate de ticling cu raza: da

e Unitate de ticling drept: da

e Unitate de finisare cu perii: da

o Sistem pulverizare agent separare: da - inainte de prefrezare
e Viteza de avans: 12.5 m/ min

e Presiune necesara aer comprimat: 6 bar

e Putere instalata: 22.46 kW

e Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ

e Dimensiuni de gabarit: 5600 x 960 x 1750 mm

e Tip produs: Industrial

e Model: HD781A

Vezi produsul pe site
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