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Masini de aplicat cant automate, Utilaje industriale

Masina de aplicat cant automata industriala cu
reglaje CNC DANIBRUM HD876)



Masina industriala de aplicat cant cu sistem CNC
de reglare grinda presare, adezivare EVA sau
PUR, rotunjire colturi si unitate flexibila de
ticling pe drept

Aceasta masina industriala de aplicat cant este proiectata pentru fabrici de
mobilier si producatori care au nevoie de un flux de cantuire stabil, precis si
eficient, inclusiv pentru lucrari cu cerinte ridicate de finisare. Utilajul integreaza
sisteme avansate pentru aplicarea adezivului, presare, retezare, frezare, rotunjire
colturi, razuire si lustruire, fiind potrivit pentru productia intensiva de mobilier din
PAL, MDF si panouri derivate din lemn. Prin constructia heavy-duty, grinda de
presare din otel, sistemul CNC de ridicare si controlul inteligent al functiilor de
lucru, masina asigura o cantuire constanta, cu reglaje rapide si rezultate curate
pe muchia panoului.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Descriere generala

in productia moderna de mobilier, calitatea cantuirii influenteaza direct
aspectul final al produsului, rezistenta in exploatare si perceptia clientului
asupra executiei. O muchie aplicata corect trebuie sa fie bine lipita, curata,
uniforma si finisata fara urme vizibile de adeziv sau prelucrare. Aceasta
masina de aplicat cant a fost conceputa pentru a raspunde acestor cerinte
printr-o combinatie de rigiditate mecanica, automatizare, control inteligent si
unitati de finisare dedicate. Sistemele integrate permit prelucrarea
panourilor cu grosimi intre 9 si 60 mm si aplicarea cantului cu grosimi intre
0,4 si 3 mm. Utilajul este echipat cu ridicare CNC, sistem de alimentare
stabil, unitate de prefrezare, sistem de incalzire a panoului, grupuri de
aplicare adeziv, presare, retezare rapida, frezare fina, rotunjire colturi cu
patru motoare, doua unitati de razuire, razuire plana flexibila, dispozitive
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pentru agent de separare si curatare, precum si doua unitati de lustruire.

Avantaje principale

Unul dintre elementele importante ale utilajului este tehnologia patentata de
razuire flexibila plana. Aceasta are rolul de a indeparta surplusul de adeziv
termofuzibil de pe suprafata panoului, contribuind la o finisare mai curata si
la reducerea interventiilor manuale dupa cantuire. Grinda de presare heavy-
duty din otel ofera stabilitate in timpul prelucrarii si ajuta la mentinerea unei
presari uniforme pe panou. Sistemul de ridicare este echipat cu tija filetata
ranforsata si tija lisa, ceea ce contribuie la o transmisie mai precisa, la o
presare mai uniforma si la o functionare stabila in regim de lucru intensiv.
Distanta marita intre cele doua seturi de coloane cu ghidaje asigura o
alimentare mai stabila a piesei si rezultate mai bune in zona de razuire. De
asemenea, ghidajul lateral independent, fixat pe cadrul masinii, contribuie la
o deplasare mai controlata a panoului prin utilaj. Masina permite atat
cantuire standard, cat si cantuire pentru piese cu decupaje, prin functia de
evitare a decupajelor. Schimbarea intre procese se realizeaza rapid, prin
comanda de pe ecran, ceea ce ajuta operatorul sa adapteze utilajul la tipuri
diferite de lucrari fara reglaje complicate.

Sistem inteligent de control

Utilajul este dotat cu un sistem de control inteligent, conceput pentru a
simplifica operarea si pentru a oferi informatii clare despre starea
echipamentului. Functiile disponibile includ incalzire inteligenta, izolare
termica automata, mod de repaus pentru reducerea consumului de energie,
afisarea pozitiei panoului, pozitionarea rapida a grinzii de presare, jurnal de
erori, jurnal de operare, raport de productie si functie de contorizare a
pieselor. La cerere, sistemul poate fi personalizat pentru integrare cu
ERP/MES, in functie de cerintele clientului. Transmiterea datelor in timp real
permite monitorizarea rapida a starii echipamentului si generarea
rapoartelor de productie.

Proces de cantuire pentru piese cu decupaje

Functia de cantuire pentru piese cu decupaje este un avantaj important
pentru producatorii care lucreaza cu repere speciale sau panouri cu forme
mai complexe. Prin schimbarea rapida de pe ecran, utilajul poate acoperi
atat cerintele de cantuire standard, cat si aplicatiile unde sunt necesare



operatii adaptate pentru zone decupate. Aceasta functie contribuie la
flexibilitate mai mare in productie si reduce timpul necesar pentru adaptarea
utilajului de la un tip de lucrare la altul.

Constructie heavy-duty pentru stabilitate

Cadrul robust al masinii si grinda de presare din otel heavy-duty sunt
concepute pentru stabilitate in exploatare. Masa este prelucrata CNC pentru
a asigura planeitatea suprafetei, iar cadrul beneficiaza de sudura robotizata,
imbatranire naturala si prelucrare fina pe centru de prelucrare tip portal.
Aceste elemente contribuie la stabilitatea utilajului in timpul transportului,
instalarii si functionarii in regim industrial.

Alimentare stabila pentru panouri inguste

Utilajul include un sistem auxiliar de alimentare pentru capetele panourilor
inguste. Acesta este proiectat pentru cantuirea capetelor inguste, mentinand
alimentarea stabila si reducand riscul de deviere a piesei. Aceasta dotare
face procesul mai sigur, mai comod pentru operator si mai eficient in cazul
pieselor cu dimensiuni reduse.

Agent de separare si agent de curatare

Dispozitivul pentru agent de separare are rolul de a reduce contaminarea
suprafetei panoului cu adeziv termofuzibil in timpul aplicarii. Acest lucru
ajuta la mentinerea unei suprafete mai curate si la obtinerea unui finisaj mai
bun. Dispozitivul pentru agent de curatare contribuie la diluarea reziduurilor
de adeziv termofuzibil, facilitand curatarea acestora si imbunatatind aspectul
final al muchiei cantuite.

Prefrezare

Unitatea de prefrezare indeparteaza defectele de pe suprafata prelucrata a
panoului inainte de aplicarea cantului. Prin aceasta operatie, zona de lipire
este pregatita mai bine, ceea ce ajuta la obtinerea unei cantuiri mai curate,
mai stabile si mai uniforme. Prefrezarea este importanta in special atunci

cand panourile au mici imperfectiuni rezultate din debitare sau manipulare.

incalzirea panoului inainte de aplicarea
adezivului



Unitatea de incalzire a panoului este utila mai ales in conditii de temperatura
scazuta. Aceasta incalzeste suprafata pe care urmeaza sa fie aplicat
adezivul, contribuind la o aderenta mai buna si la o cantuire mai sigura.
Aceasta functie este importanta pentru mentinerea calitatii lipirii In medii de
lucru unde temperatura poate influenta comportamentul adezivului.

Sisteme de aplicare adeziv

Masina este echipata cu doua sisteme de aplicare adeziv. Primul sistem
include o oala de adeziv PUR in doua culori, cu functie non-cleaning. Al
doilea sistem include adeziv cu topire rapida, oala superioara pentru
aplicare, sistem de alimentare automata cu granule de adeziv si pompa
liniara pentru adeziv termofuzibil PUR. Aceste sisteme sunt concepute pentru
control bun al cantitatii de adeziv, conductivitate termica eficienta,
functionare stabila si aplicare uniforma. Rezultatul urmarit este o lipire mai
puternica si o etansare mai curata a cantului.

Control independent pentru lipire si presare

Controlul independent al motoarelor pentru aplicarea adezivului si pentru
presare ajuta la evitarea fenomenului de adeziv insuficient la inceputul
panoului si adeziv in exces la capatul panoului. Aceasta functie este
importanta pentru obtinerea unei linii de adeziv mai uniforme si pentru
reducerea defectelor vizibile pe muchie.

Presare cu role din otel si rola siliconica

Sistemul de presare include patru role din otel, o rola din otel cu dispozitiv
de curatare a adezivului si o rola siliconica. Fiecare rola din otel este
echipata cu racleta pentru curatarea rapida a adezivului depus pe rolele de
presare. Rola siliconica contribuie la o aderenta mai sigura a cantului,
asigurand contact corespunzator intre banda si panou.

Retezare rapida cu doua posturi si trei
motoare

Sistemul de retezare rapida este format dintr-un capat dublu pe o singura
cale si un capat simplu pe o singura cale. Miscarea precisa pe ghidaje liniare
permite taierea rapida a benzii de cant, mentinand o suprafata neteda si
uniforma. Acest sistem contribuie la economie de material, cresterea



eficientei si comutarea rapida intre modurile de lucru.

Frezare pentru cant ingust si frezare fina

Utilajul este echipat cu unitati pentru frezare pe cant ingust si frezare fina.
Suportul de frezare este realizat din otel latit, iar afisajul digital pentru
grosimea cantului ajuta operatorul sa realizeze reglaje mai clare si mai
precise. Frezarea elimina surplusul de cant de pe partea superioara si
inferioara a panoului, obtinand un colt de tip R si o imbinare mai neteda intre
cant si suprafetele panoului.

Rotunjire colturi cu patru motoare

Sistemul integrat de rotunjire colturi cu patru motoare utilizeaza urmarire
prin copiere si evacuare directionata a aschiilor. Acesta prelucreaza colturile
cantului pentru a obtine muchii rotunjite, netede si estetice. Unitatea include
brat oscilant integrat din aluminiu, sistem de evacuare directionata a
aschiilor si suport integrat din aluminiu pentru sistemul de urmarire.

Doua unitati de razuire

Masina este echipata cu doua unitati de razuire, cu mecanism orizontal la 90
de grade. Sistemul include disc marit si reglaj pe culisa, pentru o operare
mai lina si ajustari mai usoare. Aceste unitati sunt concepute pentru canturi
groase si subtiri si permit schimbarea rapida printr-o singura comanda. Rolul
lor este de a elimina urmele de frezare si de a rafina colturile de tip R, pentru
un finisaj curat.

Mecanism de rupere a firelor, razuire flexibila
plana si curatare

Mecanismul de rupere a firelor ajuta la rezolvarea problemelor cauzate de
firele de cant care pot afecta functionarea normala a razuitorului plan sau
pot bloca unitatea de lustruire. Razuitorul flexibil plan indeparteaza surplusul
de adeziv termofuzibil de pe suprafata panoului, iar dispozitivul de curatare
dilueaza reziduurile de adeziv pentru o curatare mai usoara.

Doua unitati de lustruire

Cele doua unitati de lustruire au mecanism cu schimbare rapida, pentru
intretinere mai usoara. Acestea indeparteaza reziduurile de adeziv ramase si



contribuie la o suprafata mai curata, mai neteda si mai bine finisata.

Motor sincron cu magnet permanent pentru
transport

Sistemul de transport utilizeaza un motor sincron cu magnet permanent, de
7,5 kW, care ofera transmisie puternica si stabila. Aceasta dotare contribuie
la avans constant si functionare sigura in regim industrial.

Ghidaje tip portal pe doua randuri

Utilajul este echipat cu ghidaje tip portal pe doua randuri. La intrare si iesire,
placile din inox cu role auxiliare standard ajuta la protejarea panoului si
asigura o alimentare mai lina.

Roti de tractiune incapsulate

Designul include roti de tractiune incapsulate pe grinzile auxiliare de suport,
montate in zona frontala si posterioara. Acestea ajuta la prevenirea
deteriorarii panourilor in timpul incarcarii si descarcarii.

Pentru cine este recomandata

Aceasta masina de aplicat cant este recomandata pentru fabrici de mobilier
si producatori care au nevoie de productivitate ridicata, finisare curata si
stabilitate in lucru. Este potrivita pentru productia de mobilier de serie,
mobilier la comanda in volum ridicat, componente pentru bucatarii,
dressinguri, mobilier comercial si alte aplicatii unde calitatea muchiei
cantuite este esentiala.

Concluzie

Aceasta masina industriala de aplicat cant ofera un nivel ridicat de
automatizare si control in procesul de cantuire. Prin constructia heavy-duty,
sistemele inteligente de control, aplicarea adezivului PUR, functiile de
finisare si unitatile multiple de razuire si lustruire, utilajul este potrivit pentru
producatorii care urmaresc calitate constanta, eficienta si reducerea
interventiilor manuale in productie. Pentru alegerea configuratiei potrivite,
este recomandata analiza fluxului real de productie, a tipurilor de panouri
prelucrate, a volumului de lucru si a cerintelor de finisare. Pentru website,
titlul cel mai bun ar fi: Masina industriala de aplicat cant cu PUR,



rotunjire colturi si razuire flexibila plana Pentru oferta comerciala, as
folosi un titlu mai scurt: Masina automata de aplicat cant - configuratie
industriala heavy-duty

Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania

Grosime cant minim / maxim: 0.4 - 3 mm

Grosime panou: 9 - 60 mm

Reglare grinda presare panou: CNC

Dimensiune minima a piesei de lucru: 120 x 40 mm - grup rotunjire
colturi oprit, 300 x 40 mm - grup rotunjire colturi pornit

Magazie material cant: din rola si baghete

Retezare grosiera din rola: cu ghilotina pneumatica

Zona presare cant: 1 rola cauciucata cu dispozitiv de curatare, 4 role
de presare

Unitate de ticling cu raza: da, dubla

Unitate de ticling drept: da, flexibil

Unitate de finisare cu perii: da, dubla

Sistem pulverizare agent separare: da - inainte de prefrezare
Sistem pulverizare agent curatare: da- inainte de polisare
Viteza de avans: 14 - 21 - 24 m/ min

Viteza de avans piese inguste: <21 m/min

Presiune necesara aer comprimat: 6 bar

Putere instalata: 29.5 kW

Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ

Dimensiuni de gabarit: 10450 x 1000 x 1800 mm

Tip produs: Industrial

Model: HD876]



Vezi produsul pe site

TEHNOHOLZ GROUP SRL
R0O24490988
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