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Masini de aplicat cant automate, Utilaje industriale

Masina de aplicat cant pe unghi automata
industriala DANIBRUM HD782

Producator: DANIBRUM - Romania



Vezi online

Descriere

HD782 se distinge prin eficienta si viteza in cantuirea la unghi, oferind
rezultate excelente cu viteze de avans remarcabile. Aplicarea cantului la
unghi de 45° si cant drept tesit, reprezinta un avantaj tehnologic si
competitiv consistent, HD782 oferind calitate si eficienta in aplicarea
cantului.

e Cadrul masinii este construit din placi de otel structural de Tnalta
rezistenta, sudate impreuna, oferind o rezistenta si stabilitate sporite.
Suprafata este tratata impotriva ruginii si vopsita cu vopsea rezistenta
la temperaturi inalte;

e 4 coloane de ridicare robuste pentru o operare sigura;

e Grinda de presare dubla cu sisteme de culisare industriale integrate;

e Sistemul foloseste doua unitati independente de pre-topire a adezivului
pt fiecare operatiune (aplicare cant pe partea dreapta si partea tesita
[unghi]), facand lipirea mult mai eficienta si rapida, pastrand totodata
proprietatile adezivului;

e Masina este dotata cu sistem de aplicare adeziv de tip EVA;

e Permite aplicarea cantului pe elemente inguste 100 x 100 mm;

e Banda de avans cu textura industriala Caterpillar;

e Banda de avans superioara cauciucata, continua, ce asigura o presare
eficienta, fara a deteriora melamina panourilor prelucrate;

e Grupul de frezare superioara si inferioara a surplusului de cant foloseste
doua grupuri de frezare, pentru frezare grosiera si frezare fina cu raza;

e Sistemul de alimentare si avans se face cu sistem dublu antrenat;

e Dotata cu 2 unitati de preincalzire panouri;

e Dispozitive de pulverizare agent separare si antistatic;

e Vizibilitate foarte buna asupra tuturor grupurilor, pentru operatiile de
intretinere;

e Panou de control cu interfata touch-screen si iconite grafice specifice
fiecarui grup;

e Butoane fizice de urgenta amplasate in puncte cheie ale masinii;
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Componente electronice de calitate, stabile si corect corelate pentru a
oferi un regim de lucru performant si coerent;

Constructie foarte solida, specifica utilajelor industriale.

Frezare pentru forma: cantul drept este prelucrat cu un motor de 0,75
kW, iar cantul inclinat este prelucrat cu un motor de 5,5 kW pentru a
mentine suprafata perfect plana.

Ridicare electrica a barei de presiune, reducand efortul fizic si crescand
eficienta si precizia.

Banda de cant este frezata cu santuri, iar cu ajutorul cilindrului cutitul
se retrage pentru a asigura adancimea constanta a santului.
Mecanismul de presare pentru cant drept si cant inclinat preseaza mai
intadi cantul inclinat, apoi pe cel drept, pentru a reduce riscul de ciobire
la colturile drepte.

Sistem de control

Afisarea valorilor curente si de tensiune
Monitorizare IO inteligenta

Afisare coduri de eroare pentru invertor
Contor automat pentru canturi aplicate
Monitorizare inteligenta a invertorului
Interfata prietenoasa cu utilizatorul

Reglare electrica grinda presare

Reglarea prin intermediul touchscreen elimina erorile cauzate de
reglarea manuala pe naltime a grinzii de presare superioare.

Dispozitiv pulverizare agent separare

Are rolul de separare, pentru a preveni contaminarea melaminei
panoului cu adeziv termofuzibil dupa aplicarea lipiciului.

Prefrezare si modelare

Foloseste un motor de 0,75 kW pentru prelucrarea cantului drept si un
motor de 5,5 kW pentru modelarea cantului inclinat.

Unitate pre-incalzire coli



e Atunci cand temperatura ambientala este scazuta, unitatea de incalzire
preincalzeste suprafata de lipire a panoului inainte de aplicarea
adezivului, asigurand astfel o aderenta mai puternica si o etansare a
cantului mai eficienta.

e Unitatea de pre-incalzire panou cu infrarosu, este pozitionata inainte de
grupul de adezivare pentru a crea o temperatura cat mai optima pentru
lipirea cantului;

e Ideala pentru mediile umede sau reci.

Dispozitiv frezare canal folie cant

e Pentru aplicarea cantului la unghi, folia cant necesita prelucrare
incipienta, ce permite indoirea si aplicarea corecta pe suprafata vizata.

Adezivare EVA

e Sistemul de aplicare a adezivului pe panouri asigura o distributie
corecta a adezivului, cu o cantitate controlata, conductivitate termica
eficienta, functionare stabila, acoperire uniforma, aderenta sporita si un
efect de etansare al cantului mai performant.

Role presare pe drept + unghi

e Procesul de presare incepe cu cantul inclinat si continua cu cantul
drept, rezolvand eficient problema desprinderii adezivului la capatul
frontal al cantului drept.

e De asemenea, indeplineste cerintele pentru prelucrarea completa a
cantului inclinat.

Unitate taiere precisa la capete

e Asigura taierea foliei de cant in partea frontala si posterioara a placilor,
prin intermediul a 2 panze independente, montate ghidaje liniare
industriale;

Fiecare unitate dispune de sistem de ghidare independent;

Actionare pneumatica;

Motoare independente pt fiecare panza;

Echipate cu capote de protectie independente;

Reglaje pneumatice pozitionate ergonomic;



e Lubrifiere automata a sistemelor de ghidare.
Unitate profilare in lungime

o Constructie rezistenta si extrem de robusta;

e Frezare fina pentru margini inclinate si rotunjite

e Reglaje usor vizibile si facil de operat;

e Grup 1: profilare grosiera

e Grup 2: profilare fina cu raza

e Motoare independente pentru fiecare freza;

e Design dublu pentru adaptare la apasarea unui buton;

e Freze de finisare fina x 2;

e Dotate cu hote exhaustare independente pentru exhaustare optimizata,
ce previne impactul negativ al aschiilor.

Ticling cu raza

e Elimina perfect urmele lasate de unitatea de profilare in lungime si
netezeste colturile rotunjite in forma de R.

Ticling pe drept + unitate pulverizare agent antistatic

e Ticling muchii plane: indeparteaza adezivul termofuzibil in exces de
pe suprafata piesei de prelucrat.

o Sistem de curatare cu agent: Dilueaza adezivul ramas, facilitand
indepartarea acestuia si mentinand suprafata curata.

Unitate de polisare

e Unitatea de polisare este locul unde marginile beneficiaza de finisarea
finala;

Motoare independente;

Periile conlucreaza concomitent, osciland inainte si inapoi pentru a
utiliza uniform discurile textile;

Reglaje rapide si facile;

iImpreuna cu solutiile pentru curatarea surplusului de adeziv, periile de
polisare asigura un rezultat final perfect.

Dispozitive de protectie



e Dispozitiv de protectie alimentare succesiva, actionat pneumatic.
Acesta impiedica alimentarea accidentala, care poate cauza avarii
semnificative asupra unitatilor de lucru;

e Acesta monitorizeaza automat operatiile si asigura utilizarea in
siguranta a masinii;

e Butoane de urgenta fizice.

Reductor banda transportoare

e Asigura operarea stabila a benzii transportoare printr-un motor puternic
de 4 kW,
e Pozitionat in partea de descarcare a agregatului.

Suport auxiliar de sustinere

e Suport auxiliar de sustinere, amplasat in partea din fata si din spate,
echipat cu roti acoperite cu cauciuc pentru a preveni lovirea sau
deteriorarea panoului in timpul procesului de lucru.

Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Grosime cant minim / maxim: latura dreapta 0.5 mm: 0.8 - 1.2 mm,
latura dreapta 3 mm: 0.8 - 1 mm

e Grosime panou: cant drept tesit: 9 - 25 mm, unghi 45°: 9 - 18 mm

e Dimensiune minima a piesei de lucru: 100 x 100 mm

« inaltime cant pe suprafata verticala: 0 - 8 mm

e Magazie material cant: din rola si baghete

e Retezare grosiera din rola: cu ghilotina pneumatica

e Zona presare cant: 5 role de presare : 1 antrenata + 4 libere

o Unitate de ticling cu raza: da

e Unitate de ticling drept: da

e Unitate de finisare cu perii: da

o Sistem pulverizare agent separare: da - inainte de prefrezare

Viteza de avans: 11.5 m/ min



Presiune necesara aer comprimat: 6 bar
Putere instalata: 22 kW

Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ
e Dimensiuni de gabarit: 5600 x 960 x 1750 mm

e Tip produs: Industrial

e Model: HD782

Vezi produsul pe site
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