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Linie automata de imbinat in dinti DANIBRUM
FJL150-8D



Linia FJL150-8D este o solutie complet automata pentru imbinarea in dinti,
utilizata in prelucrarea lemnului, oferind o capacitate ridicata de productie
si precizie maxima.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Sistemul include transportoare cu banda, role si lant, masini de frezare
pentru imbinarea in dinti (cu si fara aplicare de adeziv), precum si o
masina de presare automata. Datorita arborilor de frezare puternici
(15 kW x 2) si a tocatoarelor (4 kW x 2), sistemul asigura o taiere
rapida si precisa. Cu o forta de presare de 7500 kg si un sistem
hidraulic eficient, imbinarea in dinti este realizata cu rezistenta optima si
pierderi minime de material. A - Transportor cu banda B - Masina
automata de frezare pentru imbinare cu dinti C - Transportor cu banda D
- Masina automata de frezare pentru imbinare cu dinti (cu aplicare de
adeziv) E - Transportor cu role F - Transportor cu lant G - Masina
automata de presare pentru imbinare cu dinti

Mod de lucru

Lamele de lemn sunt pozitionate de operator pe banda de alimentare a
masinii de frezat in dinti. Senzorii detecteaza prezenta material, care initiaza
ciclul de lucru in modul 'automat’. Lamelele sunt apoi, retezate, indreptate la
un capat, dupa care se efectueaza frezarea in dinti a pieselor. Dupa frezarea
la un capat, lamelele sunt aliniate si pozitionate automat pentru frezarea la


https://danibrum.ro/linie-automata-de-imbinat-in-dinti-danibrum-fjl150-8d/

capatul celalalt si adezivate, apoi elementele sunt transportate automat in
presa de imbinare in dinti. Dupa presare elementul rezultat este scos
automat din presa.

Productivitate

Numar operatori 1 operat
Productivitate imbinare orizontala 4-4,5n
Productivitate imbinare verticala 8 - 9 mc,

* calcul facut pentru sectiune de 45x22mm, lungime medie 300mi

Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Lungime de alimentare: 150 - 850 mm

e Grosime de frezare: 20 - 150 mm

e Latime max. de lucru a mesei de frezare: 590 mm
e Grosime de presare: 20 - 830 mm

o Latime de presare: 30 - 150 mm

e Diametru ax freza (@): 50 mm

e Turatie ax freza: 5600 rpm

e Diametru ax tocator (@): 30 mm

e Turatie ax tocator: 2840 rpm

e Lungime maxima de presare: 6040 mm

o Forta maxima de impingere: 7500 kg

e Putere motoare: -

e Putere motor ax frezare: 15 kW x 2

e Putere motor tocator: 4 kW x 2

e Putere motor fierastrau marcare: 0.75 kW x 3

e Putere totala transportor unitate frezare: 0.75 kW x 4
e Putere motor sistem hidraulic: 3.75 kW

o Putere motor panza fierastrau presa: 4 kW

e Putere totala banda transportoare: 1.5 kW



e Putere totala transportor presa: 2.2 kW

e Putere motor transportor cu role de avans: 2.25 kW
o Putere totala transportor cu lant: 3.75 kW

e Putere total instalata: 60.7 kW

e Necesar presiune aer comprimat: 6 - 8 bar

e Necesar exhaustare: 9000 mc/h

e Dimensiuni de gabarit: 18900 x 6000 mm

e Model: FJL150-8D

Vezi produsul pe site
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