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Masini de aplicat cant automate, Utilaje industriale

Masina de aplicat cant automata industriala
DANIBRUM HD620)



Aplicare cant rapid - amprenta la sol redusa

HD620) este o masina automata de aplicat cant de inalta viteza, proiectata
pentru productia industriala continua si pentru atelierele orientate catre volum
mare si repetabilitate ridicata. Structura sa robusta, sistemele avansate de
presare si tehnologiile integrate pentru pregatirea suprafetei asigura o calitate
superioara a lipirii si o functionare stabila in conditii intensive.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Constructie mecanica si structura

e Platforma principala este realizata din tabla de otel structural
sudata, cu rigiditate ridicata si stabilitate excelenta in exploatare.
Suprafata este tratata impotriva coroziunii si finisata cu vopsea
rezistenta la temperaturi ridicate, conferind durabilitate si protectie pe
termen lung in medii industriale.

Sistem de ridicare electrica a grinzi de presiune

e Grinda de presiune sunt actionate electric, ceea ce reduce efortul
operatorului, minimizeaza erorile si creste precizia pozitionarii,
contribuind la un flux de lucru mai rapid si eficient.

Unitate de adezivare cu rezervor superior

Unitatea de adezivare cu rezervor superior este proiectata pentru stabilitate
termica, consum redus si o aplicare uniforma a adezivului, fiind esentiala
pentru calitatea finala a lipirii.
e Mentine temperatura constanta a adezivului, prevenind
supraincalzirea si arderea acestuia in timpul ciclurilor lungi de
productie.
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Asigura o alimentare continua si controlata, eliminand variatiile de
debit si imbunatatind calitatea lipirii pe toata lungimea panoului.
Optimizeaza consumul de adeziv, ceea ce reduce costurile
operationale in productia de serie.

Faciliteaza schimbarea rapida a adezivului, fiind ideala pentru ateliere
care lucreaza cu tipuri diferite de cant sau culori variate.

Ofera uniformitate ridicata la aplicare, contribuind la o linie de adeziv
discreta si un aspect final premium al cantului.

Unitate de presare a cantului

e Echiparea cu patru role de presiune de diametru mare, actionate
de patru cilindri independenti, permite o presare ferma si uniforma a
benzii de cant pe piesa prelucrata. Aceasta configuratie ofera stabilitate
si 0 calitate constanta a lipirii, chiar si la viteze ridicate de avans.

Unitati de prelucrare de inalta precizie

Masina este echipata cu un ansamblu complet de module de prelucrare,
concepute pentru a asigura o aplicare a cantului la nivel industrial, cu finisaj
perfect si repetabilitate ridicata.
o Taierea precisa la capete elimina surplusul de banda cant la
inceputul si sfarsitul piesei, oferind o margine curata si perfect aliniata.
o Profilarea in lungime aduce cantul la forma finala prin prelucrarea
muchiilor superioare si inferioare, garantand contururi uniforme si fara
bavuri.
e Razuirea (ticlingul) indeparteaza micro-imperfectiunile ramase dupa
frezare, netezind perfect cantul.
e Lustruirea finala (polish) imbunatateste aspectul vizual, eliminand
urmele minore de adeziv si conferind cantului un finisaj curat si
profesional.

Mecanisme de reglaj

e Toate mecanismele de reglaj sunt dotate cu contoare mecanice de
precizie, usor de citit si utilizat. Acest lucru permite setari rapide si
precise, repetabilitate in productie si reduce dependenta de operatori
foarte calificati.

Rigla de aliniere cu ghidaje liniare



e Rigla de aliniere utilizeaza ghidaje liniare cu patine de calitate
industriala, caracterizate prin durabilitate, rezistenta la uzura si precizie
ridicata. Aceasta reduce vibratiile si imbunatateste rezultatul final al
procesului de aliniere si taiere.

Sistem de avans si transmisie

e Reductorul de avans este unul cu dantura durificata, de inalta
eficienta, oferind o transmisie stabila si un cuplu puternic pentru
transportul pieselor. Aceasta configuratie este esentiala pentru
mentinerea vitezei constante si pentru prelucrarea panourilor grele sau
de mari dimensiuni.

HD620) ofera o serie de beneficii pentru productia profesionala:

e Stabilitate ridicata in regim de lucru continuu

Prelucrare la viteza mare, potrivita pentru productia in serie
Reglaje rapide si precise, cu erori minime

Presare uniforma si calitate ridicata a aplicarii cantului

Costuri de mentenanta reduse datorita componentelor robuste

Domenii de utilizare

e Productie de mobilier din PAL, MDF, HDF

e Linii industriale de fabricatie pentru mobilier modular

o Ateliere orientate spre productie medie si mare

e Fabrici care necesita aplicare de cant la viteza ridicata si calitate
constanta

Configuratie standard
Sistem de control

o Afisaj pentru curent si tensiune; functie de prealimentare automata
a cantului si monitorizare inteligenta.

o Afisaj pentru codurile de eroare ale invertorului; numara automat
benzile de cant aplicate.

e Monitorizare inteligenta a frecventei; interfata prietenoasa si
intuitiva pentru utilizator.



Unitate prefrezare

e Garanteaza perpendicularitatea, prin frezarea posibilelor defecte ale
canturilor, obtinand astfel o lipire optima intre marginea vizata si folia
de cant;

e Hota de exhaustare independenta.

Reglare electrica pe inaltime a grinzii de presare
e Control prin ecran tactil, necesitatea reglajelor manuale de inaltime.
Unitate de adezivare superioara EVA

e Permite utilizarea adezivilor EVA;

Reduce efectul de carbonizare si vulcanizare cauzat de supraincalzirea
rasinilor din adezivi;

Confortabil si usor de inlocuit adezivul;

Dizolvare si mixare particulelor de adeziv;

Reglarea temperaturii se face de pe panoul de comanda;

Garanteaza aderenta perfecta intre adeziv si coala de PAL;

Ghilotina pneumatica

e Ghilotina actionata pneumatic;

e Asigura taierea grosiera rapida si precisa, fiind controlata pneumatic si
electric;

e Permite taierea din role si baghete.

Role presoare

e Presarea puternica a cantului pe piesa de prelucrat datorita unitatii de
presare de inalta calitate;

e Rolele de presare beneficiaza de regulator de presiune;

e Presiune de lucru - 5 - 2.5 bar.

Unitate de taiere precisa la capete

e Asigura taierea foliei de cant in partea frontala si posterioara a placilor,
prin intermediul a 2 panze independente, montate ghidaje liniare
industriale;



Fiecare unitate dispune de sistem de ghidare independent;
Actionare pneumatica;

Motoare independente pt fiecare panza;

Reglaje pneumatice pozitionate ergonomic;

Lubrifiere automata a sistemelor de ghidare.

Unitate de profilare in lungime

e Taie surplusul de cant de pe marginile superioare si inferioare, formand
un colt rotunjit (R).
e Asigura muchii netede si perfect aliniate cu suprafata panoului.

Ticling cu raza si pe drept

e Formeaza colturi arcuite si muchii netede.

e Doua seturi de cutite de razuire cu profil diferit se folosesc in
functie de grosimea cantului.

e Lucreaza in tandem cu unitatile de frezare si lustruire, pentru un
finisaj perfect.

 indeparteaza excesul de adeziv topit de pe suprafata panoului.

Dispozitive de protectie

e Dispozitiv de protectie alimentare succesiva, actionat pneumatic.
Acesta impiedica alimentarea accidentala, care poate cauza avarii
semnificative asupra unitatilor de lucru;

e Acesta monitorizeaza automat operatiile si asigura utilizarea in
siguranta a masinii;

e Butoane de urgenta fizice.

Reductor banda transportoare

e Asigura operarea stabila a benzii transportoare printr-un motor
puternic;
e Pozitionat in partea de descarcare a agregatului.

Extensie masa laterala avans piese lungi sau late

e Role de sprijin cauciucate montate in partea frontala si posterioara a
grinzilor de sustinere.



e Acestea protejaza panourile impotriva zgarierii la intrare si la
iesirea din masina, mentinand calitatea finisajului.

Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Grosime cant minim / maxim: 0.4 - 3 mm

e Grosime panou: 10 - 60 mm

e Dimensiune minima a piesei de lucru: 120 mm
e Latime minima coala PAL: =80 mm

e Magazie material cant: din rola si baghete

e Retezare grosiera din rola: cu ghilotina pneumatica
o Unitate de ticling cu raza: da

e Unitate de ticling drept: da

e Unitate de finisare cu perii: da

e Putere instalata: 14.2 kW

e Viteza de avans: 14 - 20 - 23 m/ min

e Presiune necesara aer comprimat: 6 bar

e Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ
e Dimensiuni de gabarit: 5600 x 900 x 1700 mm

e Tip produs: Industrial

e Model: HD620)

Vezi produsul pe site

TEHNOHOLZ GROUP SRL
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