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Masini de aplicat cant automate, Utilaje industriale

Masina de aplicat cant automata industriala
DANIBRUM HD211)



Masina de aplicat cant DANIBRUM HD211) - calitate in
aplicarea cantului

Este proiectata pentru prelucrarea profesionala a canturilor mobilierului
din PAL, MDF sau alte materiale compozite, oferind un finisaj de inalta
calitate si o productivitate ridicata. Cu o constructie robusta si un sistem de
control inteligent, acest model reprezinta alegerea ideala pentru atelierele
moderne si liniile de productie de serie.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Caracteristici tehnice principale

e Afisaj pentru curent si tensiune, functie de prealimentare automata
a cantului.

e Monitorizare inteligenta si afisare coduri de eroare pentru invertor.

o Contorizare automata a panourilor si sistem de monitorizare a
frecventei de lucru.

e Interfata tactila intuitiva, cu reglaj electronic al Tnaltimii grinzii de
presare - fara ajustari manuale.

o Dispozitiv de aplicare agent de separare (optional)

e Previne contaminarea suprafetei panoului cu adeziv topit, asigurand o
finisare curata si profesionala.

e Prefrezare: Elimina urmele, valurile sau denivelarile de pe suprafata
panoului inainte de aplicarea cantului. Rezultatul: lipire mai puternica
si aspect uniform. (adancime maxima de frezare: =1 mm)

e Sistem de lipire cu adeziv EVA (rezervor inferior): Aplica uniform
adezivul topit, iar presarea puternica asigura o lipire completa fara
goluri. Excesul de adeziv este indepartat, obtinandu-se linii fine si un
aspect curat al cantului.

o Taiere capete fata/spate: Sistem cu ghidaje liniare si ungere
automata, pentru precizie si durabilitate. Controleaza pneumatic
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procesul, asigurand taieri exacte chiar si la piese scurte sau
groase.

e Frezare fina (fine trimming): Taie surplusul de cant de pe partea
superioara si inferioara a panoului, rotunjind marginile intr-un profil R
elegant si neted.

e Rotunjire colturi (corner rounding): Rotunjeste automat cele patru
colturi ale panoului, oferind un aspect estetic si placut la atingere.

o Razuire (scraping): Foloseste doua seturi de cutite arcuite pentru
finisare si indepartarea urmelor de adeziv. Functioneaza in tandem cu
frezarea si lustruirea, pentru un efect de cant perfect.

o Razuire plana (flat scraping): Curata surplusul de adeziv de pe
suprafata panoului, mentinand un finisaj neted.

o Sistem de curatare (optional): Elimina urmele de lipici ramase dupa
lipire, pastrand suprafata impecabila.

e Lustruire (buffing): Ofera finisaj final lucios, eliminand complet
urmele de adeziv si diferentele de textura intre cant si panou.

Constructie si transmisie

e Motor de avans cu reductor cu roti dintate calite, 2,2 kW -
stabilitate si durabilitate.

e Roti de sprijin acoperite, montate in partea din fata si din spate a
grinzilor, care protejeaza panourile la intrare si iesire.

AVANTAJE CHEIE

e Reglaje complet electrice si automate pentru inaltime si pozitionare.
Prelucrare rapida si constanta la viteze de pana la 23 m/min.
Finisaje premium cu colturi rotunjite si muchii perfect netede.
Sistem de control avansat pentru monitorizare in timp real.
Constructie solida, conceputa pentru productie intensiva si durata
lunga de viata.

Sistem de control

o Afisaj pentru curent si tensiune; functie de prealimentare automata
a cantului si monitorizare inteligenta.

o Afisaj pentru codurile de eroare ale invertorului; numara automat
benzile de cant aplicate.



e Monitorizare inteligenta a frecventei; interfata prietenoasa si
intuitiva pentru utilizator.

Reglare electrica pe inaltime a grinzii de presare

e Control prin ecran tactil, care elimina necesitatea reglajelor manuale
de Tnaltime.

Sistem pulverizare agent separare (optional)

e Ajuta la prevenirea lipirii adezivului pe suprafata melaminata a placilor
prelucrate;
e Aceasta este pulverizata Tnaintea prefrezarii.

Unitate prefrezare

e Garanteaza perpendicularitatea, prin frezarea posibilelor defecte ale
canturilor, obtinand astfel o lipire optima intre marginea vizata si folia
de cant;

e Hota de exhaustare independenta.

Unitate adezivare EVA

e Permite utilizarea adezivilor EVA;

Reduce efectul de carbonizare si vulcanizare cauzat de supraincalzirea
rasinilor din adezivi;

Confortabil si usor de inlocuit adezivul;

Dizolvare si mixare particulelor de adeziv;

Reglarea temperaturii se face de pe panoul de comanda;

Garanteaza aderenta perfecta intre adeziv si coala de PAL;

Ghilotina pneumatica

e Ghilotina actionata pneumatic;

e Asigura taierea grosiera rapida si precisa, fiind controlata pneumatic si
electric;

e Permite taierea din role si baghete.

Role presoare



e Presarea puternica a cantului pe piesa de prelucrat datorita unitatii de
presare de inalta calitate;

e Rolele de presare beneficiaza de regulator de presiune;

e Presiune de lucru - 5 - 2.5 bar.

Unitate de taiere precisa la capete

e Asigura taierea foliei de cant in partea frontala si posterioara a placilor,
prin intermediul a 2 panze independente, montate ghidaje liniare
industriale;

Fiecare unitate dispune de sistem de ghidare independent;

Actionare pneumatica;

Motoare independente pt fiecare panza;

Reglaje pneumatice pozitionate ergonomic;

Lubrifiere automata a sistemelor de ghidare.

Unitate de profilare in lungime

e Taie surplusul de cant de pe marginile superioare si inferioare, formand
un colt rotunjit (R).
e Asigura muchii netede si perfect aliniate cu suprafata panoului.

Unitate rotunjire colturi

e Mod actionare - fata, spate si doua muchii drepte astfel incat sa se
obtina raza uniforma a cantului;

e 2 motoare asigura o frezare precisa a celor 4 colturi colturilor;

e Dotate cu hote exhaustare independente pentru exhaustare optimizata,
ce previne impactul negativ al aschiilor.

Ticling cu raza si drept

e Formeaza colturi arcuite si muchii netede.

e Doua seturi de cutite de razuire cu profil diferit se folosesc in
functie de grosimea cantului.

e Lucreaza in tandem cu unitatile de frezare si lustruire, pentru un
finisaj perfect.

 indeparteaza excesul de adeziv topit de pe suprafata panoului.



Sistem de pulverizare agent antistatic (optional)

e Agentul antistatic dilueaza posibilul adeziv prezent pe melamina
panoului, care va fi eliminat ulterior prin operatiunea de polisare.

Unitate de polisare

e Unitatea de polisare dubla este locul unde marginile beneficiaza de
finisarea finala;

e Periile conlucreaza concomitent, osciland inainte si inapoi pentru a
utiliza uniform discurile textile;

e Reglaje rapide si facile;

» Impreuna cu solutiile pentru curatarea surplusului de adeziv, periile de
polisare asigura un rezultat final perfect.

Dispozitiv de protectie alimentare succesiva

e Dispozitiv de protectie alimentare succesiva, actionat pneumatic.
Acesta impiedica alimentarea accidentala, care poate cauza avarii
semnificative asupra unitatilor de lucru;

e Acesta monitorizeaza automat operatiile si asigura utilizarea in
siguranta a masinii;

e Butoane de urgenta fizice.

Reductor banda transportoare

e Asigura operarea stabila a benzii transportoare printr-un motor de 2.2
kW;
e Pozitionat in partea de descarcare a agregatului.

Extensie

e Role de sprijin cauciucate montate in partea frontala si posterioara a
grinzilor de sustinere.

e Acestea protejaza panourile impotriva zgarierii la intrare si la
iesirea din masina, mentinand calitatea finisajului.



Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Grosime cant minim / maxim: 0.4 - 3 mm

e Grosime panou: 10 - 60 mm

e Dimensiune minima a piesei de lucru: 120 mm

o Latime minima coala PAL: =60 mm (fara rotunjire colturi), 120x100
mm (cu rotunjire colturi)

o Magazie material cant: din rola si baghete

e Retezare grosiera din rola: cu ghilotina pneumatica

o Unitate de ticling cu raza: da

e Unitate de ticling drept: da

e Unitate de finisare cu perii: da

e Sistem pulverizare agent separare: da - inainte de prefrezare,
optional

e Sistem pulverizare agent antistatic: da, optional

e Viteza de avans: 14 - 20 - 23 m/ min

e Presiune necesara aer comprimat: 6 bar

e Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ

e Tip produs: Industrial

e Model: HD211)

Vezi produsul pe site
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