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Centru de gaurit CNC pe 6 laturi cu agregat in
cruce pt gaurire in cant DANIBRUM HB621GKH6



Centru CNC de gaurit pe 6 laturi cu schimbare automata a
sculelor - performanta si automatizare pentru productia
moderna de mobilier

Centrul de gaurit CNC pe 6 laturi cu magazie de scule si schimbare
automata a frezelor este echipamentul ideal pentru liniile moderne de
productie, fabricarea mobilierului la comanda si atelierele industriale
orientate spre eficienta.

Proiectat pentru prelucrarea completa a panourilor dintr-o singura
prindere, acest CNC elimina repozitionarea pieselor si reduce considerabil riscul
de erori de aliniere. Rezultatul: precizie ridicata, tolerante constante si o
calitate impecabila a finisajelor, indiferent de complexitatea piesei.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Tehnologie de ultima generatie pentru eficienta maxima

CNC-ul pe 6 laturi este dotat cu magazie de scule automata (ATC) si
sistem de schimbare rapida a frezelor, permitand executarea consecutiva
a mai multor operatiuni - gaurire verticala, orizontala, frezare, canelare -
fara interventia operatorului. Automatizarea completa asigura timp de
lucru continuu, costuri reduse si productivitate crescuta.

Prin integrarea cu software CAD/CAM, echipamentul ofera versatilitate
totala, fiind potrivit pentru productie in serie, mobilier personalizat
sau prototipuri. Acest centru CNC este o investitie sigura in precizie,
viteza si optimizarea resurselor, fiind un pilon central al productiei
industriale moderne.

Caracteristici principale si avantaje tehnologice
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Unitatile de gaurire sunt asezate compact si convenabil in forma F,
permitand gaurirea simultana a doua gauri, in diferite pozitii de pe
placa, avantaj comparativ cu dispunerea unitatii de gaurire in forma L;

Motor superior de 9 kW cu ATC si magazie de 6 scule, potrivit
pentru frezare, canelare usoara si alte procese pentru parti invizibile;

Magazie de scule dotata cu locas special pentru agregat de frezare in
cruce. (inclus)

Agregat de frezare in cruce (edge milling) cu suport independent
pentru prelucrari de cant precise. (optional)

Hota de exhaustare aditionala pozitionata in centrul unitatii de gaurire
superioara, pentru a pastra curate suprafetele panourilor prelucrate;
Distanta minima de prelucrare pentru gaurile verticale ale unitatii
superioare este de 64 mm;

Latimea minima a panourilor prelucrate orizontal stanga - dreapta este
de 188 mm;

Clestii de fixare au un design unic, ce permit gaurirea pieselor de
dimensiuni mici, in apropierea clestilor;

Prelucrarea pieselor inguste cu un singur cleste si patru coloane de
pozitionare este mai stabila, asigurand precizie si stabilitate crescuta;
Dispozitiv de pozitionare superior inteligent ce asigura pozitionarea
sigura a panourilor semirotunde;

Panourile dreptunghiulare beneficiaza de centrare inteligenta,
imbunatatind precizia si adaptabilitatea procesului de prelucrare;
Unitatea de gaurire verticala, include o unitate de gaurire combinata in
forma patrata, capabila sa gaureasca simultan orificii mari si mici
adiacente;

Axul de frezare superior este dotat cu panza circulara (groove) si freza
verticala, permitand unui singur motor sa execute doua procese;
Posibilitate canelurare (grooving) superior si inferior;

Posibilitate procesare doua placi;

Distanta minima de prelucrare simultana a grupului superior dublu este
de 64 mm;

Sistem de transmisie precis cu cremaliera si pinion, ce utilizeaza
precizia cremaliere de tip DING6 si asigura o precizie Tnalta de
pozitionare, facilitand un proces de lucru eficient si fiabil;



e Suporta diferite software CAD;

e Sistemul include o functie automata de identificare a dimensiunilor,
afisand informatii despre grosimea benzii de cant pe toate cele patru
laturi, ceea ce faciliteaza plasarea corecta a placilor;

e Sistemul suporta o functie de simulare, permitand verificarea actiunilor
de prelucrare in avans, pentru a evita erorile in procesul de fabricatie;

e Analiza avansata a datelor, numarand numarul de utilizari ale fiecarui
burghiu pentru a seta momentul optim de inlocuire;

e Statistici de procesare: contabilizeaza informatiile codului QR pentru
fiecare placa, timpul necesar de prelucrare, durata procesului si
intervalul de timp intre placile superioare si inferioare;

e Proiectele in procesare si cele in asteptare sunt afisate separat, ceea ce
faciliteaza verificarea lipsei unei placi de procesat sau daca a fost omisa
una din placile de prelucrat;

e Sistemul CNC multi-ax si tehnologia multi-canal permit masinii sa
scaneze prealabil mai multe placi care urmeaza sa fie prelucrate,
organizandu-le in coada pentru a reduce timpul alocat scanarii
codurilor;

e Controlul descarcarii si al procesarii utilizeaza, de asemenea, tehnologie
multi-canal. Datorita acestei abordari, este posibil sa se revina rapid la
pozitia initiala pentru a continua receptionarea si procesarea,
optimizand astfel fluxul de lucru;

o Reteaua network faciliteaza servicii la distanta, actualizari si backup-uri
ale masinilor, folosind tehnologia de comunicatie prin bus. Acest lucru
permite furnizarea mai convenabila si detaliata a diverselor informatii
de alarma si asigura o conexiune imbunatatita cu interfata de alarma a
sistemului MES, imbunatatind astfel eficienta monitorizarii si gestionarii
sistemului.

e Fiecare componenta de prelucrare este echipata cu un colector de praf;

e Gaurire simultana;

e Frezare sus si jos simultan;

e Prelucrare in oglinda a doua panouri;

Beneficii pentru producatori

e Elimina repozitionarea pieselor si reduce timpul de setare.



Optimizeaza fluxul de productie si creste precizia.

Permite procesare complet automatizata, 24/7.

Ideal pentru mobilier din PAL, MDF, HDF, lemn masiv sau
materiale compozite.

Interfata prietenoasa si control intuitiv - usor de operat chiar si fara
experienta avansata.

Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Grosime piesa minim/ maxim: 9 - 55 mm

e Latime piese: 30 - 1200 mm

e Lungime: 70 - 3300 mm

e Cursa axe: Axa X - 3000 mm, Axa Y - 1200 mm, Axa Z - 60 mm
e Turatie axe: maxim 18.000 rpm

e Viteza de lucru axe: Axa A - 60 m/ min, Axa X/U - 130 m/ min, Axa Y/V

- 100 m/ min, Axa Z/W - 30 m/ min

e Putere motoare: ax inferior - 6 kW x 2, ax superior - 9 kW ATC

o Unitati de gaurire: 1 unitate inferioara, 1 unitate superioara

o Unitate verticala: 12 x 2 mandrine

e Unitate orizontala: axa X - (2+2)x2, axa Y - (2+2)x2

e Unitate gaurire inferioara: 9 mandrine

e Canelurare (groove): Adancime maxima - 8 mm, Grosime minima
panou - 4 mm

e Gaurire simultana: dimensiune minima panou gaurire orizontala - 188

mm, dimensiune minima panou gaurire verticala - 64 mm
e Dimensiuni de lucru: 50 - 1200 mm

e Diametru tubulatura exhaustare (9): 100 mm x 4 - unitate gaurire,

150 mm - canelurare, 150 mm - inferior, 200 mm x 2 - superior
e Viteza minima aer: 30 m/s



Diametru hota superioara (9): 200 mm, inaltime 2400 mm
Necesar exhaustare minim: 4,950 m3/h

Presiune vacuum minima: 2.200 Pa

Putere instalata: 41 kW

Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ

e Dimensiuni de gabarit: 5900 x 2700 x 2500 mm

e Greutate: 3300 kg

e Tip produs: Industrial

e Model: HB621GKH6

Vezi produsul pe site
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