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Descriere

Seria EM8612T de circulare automate de retezare cu optimizare actionat
CNC si avans prin impingere, este destinata taierii rapide si optimizate a
lemnului. Aceste echipamente sunt utilizate pe scara larga in industria
lemnului masiv, a panourilor imbinate, a mobilierului, a pardoselilor,
a usilor si ferestrelor, pentru taieri la lungime fixa sau eliminarea
defectelor cu acuratete ridicata. Asigura taieturi rapide, simple si precise,
ceea ce creste eficienta productiei, reduce costurile si sporeste siguranta la
locul de munca prin utilizarea unui aparator mobil. Optimizatorul
efectueaza taieturi transversale ale materialului in lungimi specificate,
eliminand defectele materialului marcate cu un creion fluorescent si folosind
un senzor pentru citirea creionului. Fiabilitatea in productia zilnica si
fluiditatea procesului de prelucrare reprezinta principalele caracteristici ale
acestei serii de masini de Tnalta eficienta. Datorita software-ului de
optimizare integrat, modelul EM8612T asigura utilizarea maxima a
materialului si valoare adaugata ridicata. Caracteristici principale:

e Alimentare, pozitionare, prindere si taiere complet automatizate

e Avans automat cu taiere transversala de mare viteza si sortare
integrata

¢ Randament maxim de prelucrare

e Precizie absoluta la taiere

e Eficienta ridicata a productiei

e Fiabilitate sporita si durata mare de viata

e Constructie robusta si stabila

e Siguranta maxima in exploatare

 Posibilitate de extindere si integrare in linii automatizate

e Programe de taiere personalizabile

Fierastraul poate functiona in trei optiuni:

e taiere la o dimensiune data
e taiere la o dimensiune data cu optimizare si eliminare a defectelor
e taiere la o linie cu eliminare a defectelor.
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Acest tip de prelucrare asigura:
e precizie ridicata la fiecare taiere,
e randament maxim prin utilizarea optima a materialului,
o uniformitate in productia de elemente din lemn masiv sau stratificat.

Masa de alimentare:

e Platforma robusta de alimentare

Lungime maxima de incarcare: 3000 / 4500 / 6000 mm

inaltime masa fatd de sol: 900 mm

Metoda de alimentare: laterala

Butoane de pornire/oprit de urgenta pozitionate pe partea de
alimentare

Echipata cu opritor de referinta pentru alinierea rapida a pieselor de
lucru

Sistem de avans si impingere:

e Sistem de avans puternic, cu viteza de pana la 120 m/min (in functie
de dimensiunea si greutatea materialului)

e Asigura transportul sigur si constant al materialului in interiorul masinii,
fara alunecari sau intreruperi, mentinand precizia la taiere

e Miscarea bratului Tmpingator este controlata pneumatic; in faza de retur
se ridica pentru a facilita alimentarea continua si pentru a reduce
ciclurile de mers in gol — eficienta sporita

e Antrenarea sistemului de avans: servomotor de mare viteza +
cremaliere si pinioane de precizie

Masa de alimentare cu impingator lateral

Masa de alimentare este echipata cu un sistem de presare laterala
(impingator), care stabilizeaza materialul pe toata durata avansului.

e Asigura alinierea corecta a panourilor sau a pieselor din lemn
masiv.

e Previne devierea sau vibratiile in timpul procesului de taiere.

e Contribuie la precizia ridicata a debitarii si la protejarea suprafetei
materialului.

Sistem de scanare fotoelectrica de inalta precizie Echipamentul este



dotat cu senzori fotoelectrici de inalta performanta, fabricati in
Germania, care detecteaza cu acuratete capetele, marcajele, defectele
si zonele de calitate de pe suprafata lemnului.

e Sistemul de masurare de precizie, integrat cu software-ul
avansat de optimizare si cu mecanismul de pozitionare de inalta
exactitate, garanteaza determinarea corecta a lungimilor de taere.

Rezultatul este o precizie ridicata la debitare, cu o utilizare optima a
materialului si eliminarea pierderilor.

Presoare laterale pneumatice la descarcare

La punctul de iesire, masina este echipata cu un set de presoare laterale
pneumatice, care mentin stabilitatea pieselor pe tot parcursul debitarii.
Acest sistem previne alunecarea materialului cauzata de vitezele mari de
avans, asigurand taiere precisa si constanta.

Sistem de taiere de inalta performanta

e Alimentare de mare viteza, pozitionare transversala si sortare automata
- totul pentru randament maxim si eficienta ridicata.

e Circularul automat de optimizat necesita nu doar un sistem puternic de
avans, ci si un sistem de taiere robust, controlat prin
servomotoare de inalta viteza.

e Viteza de taiere poate ajunge la 3-6 cicluri/secunda, ceea ce
garanteaza productivitate ridicata si continuitate in fluxul tehnologic.

Prelucrare in loturi multiple

e Masina permite debitarea simultana a mai multor piese din lemn,
crescand capacitatea de productie.

e Asigura flexibilitate ridicata, adaptabila atat pentru serii mari, cat si
pentru productie diversificata.

Presoare superioara de mare performanta

Echipamentul este dotat cu un sistem de presare superioara de mare
putere, care fixeaza rapid si ferm piesele pe masa de lucru.



e Garanteaza stabilitatea lemnului in timpul taierii,
e Contribuie la precizia si calitatea superioara a suprafetei
prelucrate.

Software de optimizare - Randament maxim, profitabilitate crescuta

Seria EM8612T, echipata cu software-ul dedicat de optimizare, garanteaza
cel mai bun randament din material, ceea ce conduce la profit maxim
pentru producator.

e Optimizare completa a debitarii, cu posibilitatea de clasificare in pana
la 8 niveluri de calitate.

e Functii integrate: taiere la lungime fixa, eliminarea defectelor,
optimizare automata a procesarii.

e Optimizarea poate reduce pierderile de material cu pana la 8% sau
chiar mai mult, asigurand astfel o rata de recuperare rapida a
investitieli si cresterea marjei de profit.

Configuratii optionale

e Transportor cu banda la descarcare, pentru manipularea rapida a
pieselor taiate.

» impingator de mare viteza, complet inchis, pentru sortarea
automata si sigura a materialelor dupa debitare.

Optimizare dupa lungime (Optimal yield cutting) in functie de
randamentul maxim al materialului lemnos, se calculeaza cea mai buna
combinatie de lungimi fixe din lista de taiere, cu posibilitatea selectarii
modului de imbinare sau ne-imbinare. Optimizare dupa valoare (Optimal
value cutting) Conform valorii atribuite diferitelor lungimi de debitare, se
calculeaza combinatia de taiere cu cea mai mare valoare, folosind lungimile
disponibile din lista de taiere. Optimizare dupa cantitate/comanda
(Quantity order cutting) Pe baza cantitatilor specificate in comanda, se
calculeaza combinatia optima de lungimi fixe, iar sistemul finalizeaza
automat toate sarcinile de taiere conform listelor definite. Optimizare dupa
latime (Variable width cutting - optional) in functie de Iatimea
materialului, sistemul selecteaza automat lista de taiere corespunzatoare
dintr-un set de pana la 16 liste de taiere predefinite. Optimizare dupa
calitate (Grade sorting cutting) Pe baza a pana la 200 de lungimi si 8
grade de calitate, sistemul optimizeaza debitarea prin transformarea



automata a resturilor de material de calitate superioara in material de
calitate inferioara, obtinand astfel valoare maxima din resursa
disponibila. Eliminare defecte (Defect removal) Se elimina doar zonele
defecte din lemn, precum noduri, fisuri, putregai sau zone deteriorate,
pentru a obtine un material curat si prelucrabil. Optimizare dupa cea mai
lunga dimensiune (Longest length cutting) Sistemul selecteaza si
debiteaza intotdeauna prima lungime maxima disponibila din lista de
taiere. Taiere cu imbinare (Joint cutting) Resturile de material si piesele
scurte sunt taiate si apoi imbinate prin tehnologie de finger-jointing,
ceea ce permite reducerea pierderilor si transformarea resturilor in
semifabricate utile.

Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Diametru panza (9): @500/ 3630 mm

e Lungime maxima de taiere: (optional 3000/ 6000mm), 4000 mm

e Tip masa de lucru: platforma plana

e Lungime masa de iesire: 2500 mm

e Sectiune maxima de taiere: 280 x 160 mm

e Sectiune minima de taiere: 20 x 10 mm

o Latime maxima de taiere: 20 - 420 mm

e Grosime de taiere: 3 - 160 mm

e Viteza de avans: 120 m/ min (reglabila in functie de dimensiunea si
greutatea materialului)

e Viteza retur impingator: 120 m/ min (reglabila in functie de
dimensiunea si greutatea materialului)

e Precizie de taiere: =0.5 mm (in functie de volum, greutate si viteza
de avans a materialului)

e Putere motor panza: 11 kW

o Putere servomotor taiere: 5.5 kW

e Putere servomotor avans: 5 kW

o Frecventa miscare verticala a panzei: 3 - 6 cicluri/ secunda

e Turatie panza principala: 3600 rpm

e Presiune aer comprimat: 6 - 8 bar



e Necesar presiune aer comprimat: 6 - 8 bar

e Consum aer: 1000 I/ min

Viteza aer exhaustare: 30 m/s

Debit aer exhaustare (mc): 2500 mc/h

Placa superioara de presare pneumatica: inclusa
Dispozitiv de sprijin lateral pneumatic: 1 bucata
Diametru hota de exhaustare (@): 100 mm

Role laterale de presare pneumatica: 2 seturi
Sistem de control taiere: servocomanda CNC
Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ
Model: EM8612T

Vezi produsul pe site
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