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Circulare automate de retezare

Circular automat de retezare si optimizare cu
taiere la unghi DANIBRUM REXA 603



Circular automat de retezare cu optimizare actionat CNC - indispensabil pentru
producatorii de mobilier si tamplarie personalizata, fiind utilizat la debitarea
materialelor pentru mobilier, pardoseli, panouri lamelare, placi cu dinti
(finger-joint), rame pentru usi, elemente pentru canapele si paturi, rame
de ferestre, mese si scaune, precum si pentru taierea tuturor tipurilor de lemn
masiv.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Caracteristici principale:

e Functia de optimizare completa permite atingerea celui mai ridicat
randament de material, cu un consum minim de resurse.

e La retragerea tijei de impingere, suprafata panoului este scanata pentru
a marca liniile si lungimea, informatiile fiind transmise catre computerul
de comanda pentru optimizare. Masina dispune de 5 moduri de taiere
predefinite, cu suport pentru importul listelor de materiale din fisiere
Excel.

o Acest echipament ofera un raport cost-eficienta excelent, iar
precizia reala de masurare a dimensiunilor de debitare este de 0,1
mm.

o Cinci moduri de taiere adaptabile la diverse conditii de lucru din
fabricile de mobila

e Mod de taiere cu defecte - Operatorul marcheaza manual pe piesa
pozitia de taiere, iar utilajul identifica automat linia trasata. Aceasta
functie este destinata in special selectiei materialelor direct in
productie, pastrand piesele finite de calitate pentru utilizare ulterioara.

e Echipamentul este dotat cu senzori de ultima generatie SICK
(Germania), care pot recunoaste marcajele liniare, lungimea lemnului
si pozitia defectelor in doar 1/1000 secunde.

e Procesul este simplu si eficient: prima piesa este scanata de utilaj, iar
operatorul marcheaza manual defectele sau zonele care trebuie
eliminate. Pe baza acestor date si a listei de debitare predefinite,
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computerul utilajului genereaza automat planul de taiere. Dupa
emiterea listei de debitare, operatorul doar marcheaza defectele pe
lemn, iar calculul si executia taieturilor sunt realizate complet
automat, fara interventii suplimentare.

in fabricile de mobilier din lemn masiv si productie de usi pentru dulapuri din
panouri, utilajul permite taierea la lungime fixa cu selectia si
eliminarea nodurilor sau defectelor, utilizand rigle de precizie. Procesul
se realizeaza automat, intr-o singura etapa: scandurile brute sunt
introduse direct, masina scaneaza si masoara lungimea, marcheaza
defectele (noduri, crapaturi) si calculeaza, pe baza listei de debitare, cel mai
bun plan de taiere pentru maximizarea randamentului. Comparativ cu
debitarea manuala - unde operatorul trebuie sa masoare cu ruleta, sa decida
cum sa taie si sa ajusteze opritoarele - eficienta este de cateva ori mai mare.
Un singur utilaj poate inlocui complet 3-4 circulare de optimizat manuale
, crescand randamentul de material cu 5-10%. Economiile obtinute la
costurile de munca si material justifica integral investitia Tn masina. Functia
permite importul unei liste de debitare mixte, care poate fi introdusa
manual direct in utilaj sau pregatita de biroul tehnic sub forma de task list
si Incarcata prin USB sau retea, in format Excel. Nu exista limita privind
numarul de articole din lista, iar optimizarea pentru pana la 100 de
specificatii diferite se face fara presiune de calcul. Tabelele de materiale
pentru fiecare comanda pot fi salvate si reutilizate oricand pe orice
computer. Echipamentul este dotat standard cu imprimanta de coduri de
bare/QR, astfel incat materialele pot fi identificate inca din etapa de
pregatire, facilitdnd gestionarea digitala a productiei. in plus, utilajul dispune
de functie de statistica a datelor: dupa o perioada de utilizare, sistemul
genereaza rapoarte privind consumul de material, oferind o imagine clara
asupra necesarului si optimizand relatia cu furnizorii de materii prime.

e Noul sistem de aliniere cap la cap asigura dimensionare si debitare
precisa, eliminand necesitatea procesului de taiere cu cap dublu.
Utilajul ofera eficienta ridicata, nu necesita reglaje suplimentare si
poate raspunde rapid diverselor sarcini de productie.

e Conform feedback-ului din productie, acest sistem poate inlocui
volumul de lucru a 2-3 fierastraie circulare cu masa mobila,
atingand un nivel de siguranta superior. Precizia obtinuta este
comparabila cu cea a circularului cu masa mobila, insa fara a
impune cerinte speciale operatorilor. In plus, costurile salariale se reduc



considerabil fata de cele asociate operatorilor de circulare clasice.

e Functia special conceputa de pre-pozitionare a materialului
rezidual permite stivuirea si repozitionarea automata a resturilor in
intervalul de Iatime si grosime suportat de masina, atingand astfel cea
mai mare eficienta de prelucrare.

Sistem de ghidare profesionale

e Asigura pozitionarea precisa si stabila.
e Rezistenta sporita in regim de lucru heavy duty.
¢ Nu necesita mentenanta specializata.

Senzori de masurare germani

e Fiecare taietura este precisa datorita senzorilor de masurare germani
SICK.

Functie speciala de pre-pozitionare a materialului rezidual

e Designul dedicat permite repozitionarea si suprapunerea resturilor de
material in intervalul de latime si grosime acceptat de masina.

e Aceasta functie optimizeaza fluxul de lucru si contribuie la atingerea
unei eficiente maxime de prelucrare.

e Permite suprapunerea si repozitionarea resturilor in intervalul de latime
si grosime acceptat de utilaj, ceea ce conduce la atingerea eficientei
maxime de prelucrare.

Sistem automat de ungere cu temporizare

 In modul automat, sistemul lubrifiaza la intervale prestabilite, asigurand
functionarea lina si reducerea uzurii componentelor in timp.

Dispozitiv de presare in 3 puncte

e Sistemul de presare fixeaza piesele in 3 puncte distincte, garantand o
stabilitate optima si mentinerea precizie in prelucrare.

Imprimanta de coduri de bare

e Echipamentul este dotat standard cu imprimanta pentru coduri de
bare si coduri QR, care permite identificarea materialelor inca din



etapa de pregatire. Aceasta functie faciliteaza trasabilitatea si aduce un
plus de eficienta in managementul digital al productiei.

Servomotoare absolute DELTA

e Utilajul este echipat cu servomotoare DELTA de inalta precizie, care
elimina necesitatea revenirii la pozitia initiala dupa oprire sau repornire,
crescand astfel eficienta si fiabilitatea procesului de lucru.

Control pneumatic tija impingere

e Miscarea de ridicare si coborare a tijei de avans este controlata prin
cilindri pneumatici, asigurand un proces de alimentare stabil si eficient.

Rezervor inter de aer comprimat

e Echipat cu un rezervor de aer integrat, care mentine presiunea stabila
in timpul functionarii, garantand performanta constanta si fiabila.

Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Diametru panza (@): 455 mm

e Lungime maxima de taiere: 4000 mm, optional mai mare
e Tip masa de lucru: platforma plana

o Latime maxima de taiere: 10 - 250 mm

e Grosime de taiere: 10 - 90 mm

o Capacitate minima de taiere: 30 x 10 mm

o Capacitate maxima de taiere: 230 x 40 mm

e Viteza de avans: 0 - 60 m/ min

e Putere motor panza: 7.5 kW

e Putere servomotor avans: 0.75 kW

e Turatie panza principala: 3600 rpm

e Putere totala instalata: 8.25 kW

e Presiune aer comprimat: 6 - 8 bar

e Diametru hota de exhaustare (@): 100 mm
Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ



e Dimensiuni de gabarit: 6770 x 950 x 1750 mm
e Greutate: 1000 Kg
e Model: REXA-603

Vezi produsul pe site
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