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Centru de gaurit CNC pe 6 laturi DANIBRUM
HB61)



Proiectat pentru producatori care au nevoie de prelucrari precise si rapide, dar cu
un volum redus de lucru. Masina permite gaurire completa pe cele sase laturi ale
panoului, cu pozitionare automata si corecta, asigurand o calitate constanta a
pieselor. Dotat cu sisteme de pozitionare laterala si superioara inteligente,
rezervor de aer cu presiune stabila si unitati de exhaustare dedicate, centrul de
gaurit CNC garanteaza precizie si stabilitate chiar si in cazul panourilor de
dimensiuni reduse. Functiile de simulare si marcaj automat al dimensiunilor
contribuie la eliminarea erorilor de operare, iar compatibilitatea cu programe
CAD/CAM il face usor de integrat in fluxul de productie existent. Este solutia
optima pentru afaceri care cauta flexibilitate, precizie si eficienta intr-un
buget redus.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Caracteristici evidentiate

o Tehnologie patentata: Axul superior este echipat atat cu panza
orizontala de taiere, cat si cu freza verticala, permitand realizarea de
caneluri usoare si frezari pentru benzi decorative.

o Sistem imbunatatit de exhaustare: O unitate suplimentara de
aspirare, pozitionata central pe unitatea superioara de gaurire, asigura
o curatare eficienta a suprafetei panoului.

e Design unic al clemei de avans: Clema mediana are o deschidere
care permite gaurirea panourilor de dimensiuni mici aproape de pozitia
de prindere. O singura clema cu patru coloane de pozitionare ofera
stabilitate sporita la prelucrarea pieselor inguste.

e Sursa de aer dedicata unitatii de gaurire: O pompa de tip booster
furnizeaza aer comprimat independent pentru unitatea de gaurire,
garantand constanta adancimii de gaurire.

o Sistem inteligent de pozitionare superioara: Corecteaza automat
abaterile unghiulare, asigurand o centrare precisa inclusiv pentru
panouri curbe sau in forma de evantai.
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e Rezervor de aer cu presiune stabila: Mentine presiunea de lucru
constanta, pentru performanta uniforma.

o Sistem inteligent de pozitionare laterala: Asigura alinierea exacta
a panoului pe parcursul intregului proces de prelucrare.

o Compatibilitate software extinsa: Integrare cu diverse programe de
proiectare si productie.

e Marcaj automat al dimensiunilor: Sistemul se conecteaza cu softul
de debitare si afiseaza grosimea cantului pe toate cele patru laturi,
facilitand pozitionarea corecta a panourilor.

e Functie de simulare: Permite previzualizarea operatiunilor de
prelucrare pentru a elimina erorile si rebuturile.

o Analiza Big Data: Monitorizeaza gradul de uzura al burghielor si
notifica operatorul cand acestea ating pragul prestabilit.

« Functie de statistica a procesarii: inregistreaza pentru fiecare
panou (prin cod QR) informatii precum ora de start, finalizare, durata si
timpii de manipulare, pentru un management eficient al productivitatii.

o Gestionarea clara a fisierelor: Diferentiaza intre panourile deja
procesate si cele in asteptare, evitand omisiunile.

e Sistem CNC multi-ax si tehnologie multi-canal: Permite prelucrare
rapida si complexa pe toate cele 6 laturi.

Structura utilajului

e Sasiu constituit din tevi rectangulare sudate si placi din otel de inalta
calitate, taiate cu laser si frezate pe masini CNC, ce confera intregului
utilaj stabilititate si rigiditate;

¢ Vibratii reduse, datorate greutatii mari de 2000 kg;

e Utilizare industriala - heavy-duty.

Grinda culisare clesti de fixare

e Designul grinzii de culisare, beneficiaza de rigiditate inalta pe ambele
parti si asigura o miscare stabila si rapida a clestilor de fixare cu
minima vibratie;

e Prelucrata integral prin utilizarea tehnologiei CNC, avantaj de confera
echipamentului o capacitate mare de incarcare;

e Culisarea se realizeaza prin intermediul ghidajelor liniare industriale,
dispuse pe toata lungimea grinzii de culisare;

e Lanturi port-cablu;



e Reduce necesitatea schimbarii frecvente a clestilor in timpul procesarii,
ceea ce duce la o eficienta mai mare;

e Miscarea clestilor este controlata de servomotoare si se efectueaza de-a
lungul unei cremaliere si pinion inclinate, pentru o precizie crescuta in
proces;

e Designul de asezare in trei etape al clestelui asigura reducerea
frictiunii: cand clestele este deschis, se separa de suprafata inferioara a
placii pentru a evita frictiunea cu panoul; in timpul deplasarii, clestele
ridica panoul peste nivelul mesei pentru a preveni frictiunea cu aceasta;
la gaurire, clestele strange placa si coboara la inaltimea mesei pentru
precizie;

e Clestele are si functie de suflare pentru indepartarea prafului.

Sistem de pozitionare superioara + aliniere laterala inteligenta

e Cei 2 clesti coopereaza excelent cu dispozitivul de aliniere laterala
inteligent pentru a garanta pozitionarea perfecta a placilor ce urmeaza
a fi prelucrate;

e Echipat cu functie de centrare pe diagonala, sistemul permite
pozitionarea precisa chiar si a pieselor curbe sau de tip ,banana”, fara a
fi afectata acuratetea.

e Dispozitivul masoara automat latimea panoului si corecteaza erorile de
plasare in timp real, asigurand o fixare stabila si o precizie ridicata in
procesul de gaurire

Mese de incarcare

Masa cu perna de aer pentru a facilita incarcarea pieselor mari fara a
lasa urme pe placile de prelucrat;

Dotata standard cu pompa de aer;

Placile de lucru sunt prinse si fixate cu ajutorul celor 2 clesti de fixare;
Role libere la capatul mesei, ce ajuta la incarcarea rapida a materialului
in CNC-ul de gaurit;

Zona de actionare a clestilor, este acoperita pentru protectia
operatorilor;

Sistem lubrifiere automat - centralizat



o Faciliteaza lubrifierea automata si intretinerea ghidajelor liniare si
tuturor elementelor in miscare, economisind timp in cazul operatiilor de
mentenanta.

e Atat intervalul cat si nivelul dozajului poate fi setat din dispozitiv.

Unitati de gaurire
Unitate de gaurire superioara

e Unitate superioara compusa dintr-o unitate de gaurire - 1 unitate
frezare - 1 unitate canelurare
e Unitate gaurire superioara
o mandrine verticale: (10 mandrine vertical - 8 mandrine orizontal)
e Unitate gaurire inferioara
o mandrine orizontale: 9 mandrine verticale
o viteza de rotatie mare pt gaurirea marginilor fine ale gaurilor
e Tehnologia patentata permite axului superior sa fie echipat atat cu o
freza verticala dar si cu o panza circulara orizontala;
e Un singur motor poate efectua doua procese: panza de circular poate
realiza caneluri laterale, cum ar fi canale pentru cabluri de iluminat;
e Aceasta inovatie creste eficienta masinii, permitandu-i sa execute mai
multe operatiuni cu un echipament compact.

Unitate de gaurire inferioara

e 1 bloc gaurire:
o mandrine vertical: 9 bucati

Masa de lucru

e Asigura o distributie uniforma a fortei asupra panoului, ceea ce
imbunatateste semnificativ precizia operatiilor de gaurire.

Schimbare rapida mandrina

e Utilajul ofera acces lateral, prin intermediul usilor de vizitare, care
confera operatorului accesul necesar schimbarii mandrinelor in unitatile
de gaurire / frezare;

e Dotat cu mandrine cu schimbare rapida.



Dimensiuni minime piese

e Software-ul alaturi de design-ul unitatilor de gaurire permit gaurirea
pieselor inguste;

e Lungime panou: 70 - 3300 mm;

e Latime panou: 30 - 1200 mm.

Lant port cablu

e Sistem conceput pentru a ghida si proteja cablurile, permitandu-le sa se
miste impreuna cu partile in miscare ale masinii.

e Acestea sunt utilizate pentru a preveni incurcarea, uzura sau
deteriorarea cablurilor, asigurand o miscare lina si sigura a acestora pe
durata functionarii echipamentului.

Transmisie antrenare axe

Antrenare pe axe

e Antrenarea pe axe se realizeaza prin pinion si cremaliera ce culiseaza
pe ghidajele liniare profesionale.

e Constructia din otel aliat de Tnalta duritate asigura capacitate mare de
incarcare, functionare lina si nivel redus de zgomot, chiar si in regim de
lucru solicitant.

Servomotoare

e Antrenarea pe axe se face cu ajutorul servomotoarelor
o Viteza maxima de deplasare: X/U/Y/Z:130/130/100/30m/min

Ghidaje profesionale protejate anti-praf

e Marca germana ROST, ghidajele sunt prevazute cu raclete metalice
duble si curea de protectie din otel impotriva prafului.

e Acest sistem previne acumularea reziduurilor in gaurile suruburilor
acoperite cu capace din plastic, prelungind durata de viata a ghidajelor
si asigurand o precizie constanta in timp.

Sistem de control servo



Servomotoare de inalta performanta;

Motoare cu valoare absoluta;

Anti-interferenta;

Nu este nevoie de revenire la punctul de origine, evitandu-se astfel
erorile de precizie cauzate de interferentele ce pot aparea.

Panou de control si software LNC

Sistem de operare: Windows;

Monitor, tastatura si mouse inclus.

Sistem software usor de operat si invatat;

Fiabil, eficient si stabil;

Nivel mediu de asimilare a informatiilor;
Interfata moderna si user-friendly;

Interfata manuala de programare usor de folosit;
Toate functiile sunt disponibile la vedere;
Sisteme electrice de la branduri consacrate.

Sistem de scanare coduri de bare

e Suporta functia de scanare a codurilor de bare, incarcand automat
fisierele grafice de prelucrare si programele NC de productie pentru
procesare;

e Se conecteaza cu datele software-ului de operare a comenzilor,
optimizand fluxul de lucru si integrarea sistemelor.

Rezervor stocare gaz

e Un rezervor de stocare a gazului de dimensiuni mari, ce asigura o
presiune de lucru stabila, imbunatatind eficienta si fiabilitatea
procesului de operare.

Booster aer comprimat

e Asigura stabilitatea presiunii aerului comprimat, fapt ce contribuie la
cresterea acuretetei adancimii de gaurire;

e Important pentru mentinerea uniformitatii si a precizie in procesul de
gaurire.



Zona inferioara inchisa

e Partea inferioara este inchisa pentru a preveni acumularea aschiilor de
lemn sub echipament, din cauza unei aspiratii insuficiente.

Sistem de colectare si directionare praf

e Echipata cu functie de suflare, permite colectarea rapida a aschiilor de
lemn, prafului si resturilor rezultate din prelucrare, directionandu-le
eficient catre gura de aspirare a sistemului de exhaustare.

e Pe fiecare laterala exista suflante de aer care asigura curatenia in zona
inferioara a CNC-ului.

Beneficii si avantaje

e Productivitate ridicata: Capacitatea de a prelucra toate cele sase
fete ale panoului intr-un singur ciclu reduce semnificativ timpul de
productie si necesitatea manipularii manuale.

e Precizie si calitate superioara: Sistemul de control CNC avansat si
componentele de inalta calitate asigura o precizie ridicata si o calitate
constanta a prelucrarii.

e Flexibilitate in productie: Permite prelucrarea unei game variate de
dimensiuni si grosimi ale panourilor, adaptandu-se nevoilor diverse ale
productiei de mobilier.

e Integrare usoara: Poate fi integrata cu usurinta in linii de productie
existente, contribuind la automatizarea si optimizarea fluxului de lucru.

Aplicatii

CNC pe 6 laturi DANIBRUM HB61]J este ideala pentru producatorii de mobilier
de mici dimensiuni care doresc sa imbunatateasca eficienta si calitatea
procesului de gaurire si frezare, fiind potrivita pentru:

e Productia de mobilier modular

e Fabricarea de dulapuri si corpuri de mobilier

e Prelucrarea panourilor pentru usi si sertare

o Alte aplicatii care necesita prelucrare precisa pe multiple fete

CNC pe 6 laturi DANIBRUM HB61]J reprezinta o investitie strategica pentru
companiile din industria mobilei care urmaresc sa creasca productivitatea,
sa reduca costurile de productie si sa asigure o calitate superioara a



produselor finite. Cu tehnologie avansata si performante remarcabile, HB61j
este partenerul ideal pentru modernizarea si automatizarea proceselor de
prelucrare a panourilor. Toate imaginile de pe website-ul danibrum.ro au
caracter informativ si nu atrag responsabilitate contractuala.

Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania

Latime piese: 30 - 1200 mm

Lungime: 70 - 3300 mm

Grosime piesa minim/ maxim: 9 - 55 mm

Turatie axe: maxim 18.000 rpm

Unitati de gaurire: 1 unitate inferioara, 1 unitate superioara
Unitate superioara: 1 freza, 10 mandrine

Unitate orizontala: axa X - 2+2,axa Y - 242

Unitate gaurire inferioara: 9 mandrine

Diametru hote exhaustare (9): inferior - @ 150 mm, superior - @ 200
mm

Viteza minima aer: 30 m/s

Necesar exhaustare minim: 4,950 m3/h

Presiune vacuum minima: 2200 Pa

Dimensiuni de gabarit: 5050 x 2290 x 2450 mm
Greutate: 2000 kg

Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ

Model: HB61)

Tip produs: Profesional



Vezi produsul pe site

TEHNOHOLZ GROUP SRL
R0O24490988

Str. Crinului 15, Jud. BACAU, Loc. COMANESTI


https://danibrum.ro/centru-de-gaurit-cnc-pe-6-laturi-danibrum-hb61j/

