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Masini de slefuit si structurat cu perii, Masini de slefuit cu perii

Masina de slefuit cu perii si banda MB
Maschinenbau ROBA Split Belt



Slefuirea intermediara a lacurilor este una dintre cele mai dificile etape in
productia componentelor de mobilier. Numerosi factori influenteaza rezultatul
dorit, iar doar combinatia potrivita intre agregatul de slefuire si configuratia
abrazivului, alaturi de parametri de slefuire reglabili variabil, poate duce la un
rezultat perfect MB Maschinenbau a combinat experienta sa vasta in slefuirea
intermediara a lacurilor in modelul ROBA Split Belt, dezvoltand un utilaj care
raspunde acestor cerinte ridicate. Pornind de la filosofia ROBA Tech, conform
careia doar o zona mare de contact pentru slefuire poate asigura suficienta
performanta pentru rezultate bune, MB Maschinenbau a dezvoltat o banda de
slefuire despartita (split belt).

Producator: MB Maschinenbau

Vezi online

Descriere

Aceasta combina avantajele unei suprafete mari de contact cu piesa de
prelucrat, permitand totodata prelucrarea piesei atat in directia de avans,
cat si impotriva acesteia. Optional, unitatea Split Belt poate oscila la un
unghi de pana la 30°, ceea ce contribuie suplimentar la optimizarea
rezultatului. In combinatie cu periile de slefuire MB Superflex, optimizate
pentru slefuirea intermediara a vopselelor, unitatea Split Belt plasata la
iesirea utilajului este responsabila pentru finisajul final pe directie
longitudinala. Totusi, deoarece majoritatea pieselor necesita si o prelucrare
transversala, pentru a slefui degajarile frezate perpendicular pe directia de
avans, iar marginile din dreapta si stanga trebuie, de asemenea, slefuite
corespunzator, s-au adaugat doua unitati de slefuire cu banda transversala
la intrarea utilajului. Fiecare avand o latime de lucru de 200 mm, prima
unitate transversala lucreaza din dreapta spre stanga, iar a doua din stanga
spre dreapta. Astfel se asigura o slefuire perfecta a zonelor transversale si a
marginilor longitudinale. Combinatia dintre prelucrarea transversala si
longitudinala intr-un singur utilaj permite o procesare delicata si eficienta in
toate zonele piesei.La cerere, utilajul poate fi echipat cu role de presare si o
unitate de curatare la iesirea din masina. Avantaje evidentiate
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Zonele mari de slefuire permit utilizarea unor viteze reduse ale benzii
abrazive, asigurand totodata o eficienta sporita.

Solutie optimizata pentru slefuirea intermediara intre straturile de
vopsea.

Unitatea de slefuire cu banda divizata si cele doua unitati transversale
asigura o prelucrare uniforma in patru directii.

Parametrii de slefuire pot fi programati liber pentru optimizarea
rezultatelor.

Sistemul de vacuum perfectionat garanteaza fixarea sigura a pieselor
mici, precum sertarele.

La cerere, masina poate fi echipata cu sistem de role de presare si perie
de curatare.

Procesul de slefuire prin ,tragere” previne formarea ondulatiilor si
permite atingerea contururilor frezate in profunzime.

Configuratia abraziva este complet personalizabila prin sistemul MB
Flex.

Aplicatii:

Slefuire intermediara intre straturi
Slefuire pe lemn natur
Slefuire MDF pentru finisaje de inalta calitate

Unitate de slefuire cu banda transversala (Cross Belt)

Zona mare de slefuire: 2 x 200 mm = 400 mm
Timp lung de contact cu piesa de lucru

Durata de viata extinsa a abrazivului

Rotatie alternanta stanga - dreapta
Schimbare rapida si usoara a hartiei abrazive




Unitate de slefuire cu banda segmentata (Split Belt)

Suprafata mare de slefuire: 860 mm

Timp indelungat de contact cu piesa de lucru

Durata mare de functionare si uzura redusa

Functia de oscilatie elimina riscul aparitiei urmelor liniare, asigurand un
finisaj perfect

e Slefuire in sens orar si antiorar

e Schimbare rapida si usoara a hartiei abrazive

Perie de curatare - simpla sau dubla

e Disponibila in versiune cu o perie sau doua

e Dotata cu sistem de ionizare pentru eliminarea sarcinii statice si a
particulelor de praf

e Perii la alegere: par de cal (pentru robustete) sau pene de strut
(pentru delicatete extrema)

e Functie autocuratare integrata

e Echipata cu suflanta tip ,noodle” pentru evacuarea eficienta a
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OPTIUNI

Modul suplimentar Split Belt: ACS (Abrasive Cleaning System)



Sistem automat de curatare a abrazivilor, integrat in hota de

aspiratie

Prelungeste durata de viata a benzilor abrazive

Previne contaminarea suprafetelor in aplicatii cu culori diferite

Reduce semnificativ nevoia de curatare manuala cu aer

comprimat

Curatare pe zone, cu supape de impuls de inalta presiune, pentru
y i ‘ Jnctionarii

Modul suplimentar Split Belt: Sistem role de presiune superioara

e Asigura transportul sigur al pieselor dificil de fixat prin vacuum -
inclusiv pentru profile sau elemente neregulate

o Flexibilitate ridicata in procesarea pieselor cu grosimi si forme
neuniforme

e Ajustare automata si motorizata a rolelor, pentru adaptare rapida la




Modul suplimentar Split Belt: Transport prin vacuum cu functie de
autocuratare

e Functie de autocuratare integrata pentru banda de transport,
asigurand curatenie constanta in zona de contact

e Perii de curatare din piele durabile, cu durata lunga de utilizare

o Acces facil la sertarul de colectare a prafului si murdariei, pentru

Atribute produs

e Producator: MB Maschinenbau

o Configuratie: ROBA Cross Belt, ROBA Profi Disc D4, ROBA Split Belt,
Sistem presare superioara

e Latime de lucru: 1300 mm

« indltime masa de la sol: 900 mm, + 50 mm

e Reglare pe inaltime: 0 - 80 mm, motorizata

e Unghi oscilatie: 30°

e Banda transportoare cu fixare vacuum: -

e Putere motor: 1.5 kW

e Viteza de avans reglabila: 3.5 - 12 m/ min

¢ Role suplimentare: intrare si iesire

o Monitorizare si reglare continua a vacuumului: actionata
pneumatic

e Putere suflanta vacuum lateral: 11 kW

e Perie de curatare: 1 bucata

e Sistem superior cu role de presiune: reglare motorizata a tnaltimii
pt piesele ce nu pot fi fixare cu vacuum



Role superioare agregat Cross Belt: 3 bucati

Role superioare agregat Split Belt: 4 bucati
Agregat ROBA Profi Disc DA4: -

Nr. agregate port perii: 3 bucati

Dispunere perii: 2 sau 4 perii rotative

Reglaj electronic viteze perii: da

Oscilatie pneumatica a intregului ansamblu: da
Putere motor actionare rotativa: 0.75 kW

Putere motoare perii rotative: 3 x 1.5 kW

Agregat cu banda transversala ROBA Cross Belt: -
Dispunere benzi de slefuire: doua benzi independente, dreapta —»
stanga, stanga — dreapta

Latime de lucru per banda: 200 mm

Nr. segmente abrazive per banda: 174 bucati
Putere motoare: 2 x 1.1 kW

Agregat de slefuire cu banda segmentata: -

Sens de rotatie: antiorar, orar

Nr. segment abrazive: 62 bucati

Putere motoare banda segmentata: 2 x 1.5 kw
Viteza de slefuire: 30 - 140 m/ min

Diametru hote exhaustare (9): 2 x 125 mm, 2 x 160 mm
Capacitate exhaustare: 6990 m3/h

Necesar presiune aer comprimat: 6 bar

Putere instalata: 24 kw

Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ
Dimensiuni de gabarit: 4460 x 2630 x 2070 mm
Greutate: 4000 kg

Tip produs: Industrial

Model: ROBA Split Belt



Vezi produsul pe site
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