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Router CNC 1325 PANA ATC

1325 PANA ATC - Performanta de top accesibila



1325 PANA ATC este un router CNC din noua generatie DANIBRUM, proiectat
pentru ateliere si unitati de productie care doresc viteza, precizie si automatizare
intr-un singur utilaj complet.

Echipat cu magazie automata cu 12 pozitii (ATC) si sistem de prindere ISO30
, acest model ofera flexibilitate maxima in prelucrarea materialelor diverse - de la
PAL, MDF si lemn masiv, pana la plastice, alucobond sau materiale compozite.

Construit pe o structura solida, cu ghidaje liniare de 25 mm, cremaliere
elicoidale M1.25 si servomotoare de 750 W, routerul asigura miscari rapide, line
si precise. Electromandrina de 9 kW cu racire pe aer (24.000 rpm) este
controlata printr-un invertor 11 kW, oferind turatie variabila si un cuplu excelent
in sarcina.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Design inovator - unic in piata europeana

Designul reprezinta o arhitectura inovatoare, dezvoltata in premiera de
DANIBRUM, care permite configurarea si extinderea routerului CNC prin
integrarea facila a optiunilor suplimentare, oricand pe parcursul ciclului de
viata al echipamentului.

Disponibil in variantele 1325 /1328 / 2128, inclusiv modele cu 3 motoare
(3M) sau cu schimbator automat de scule (ATC), acest router CNC ofera o
combinatie excelenta intre performanta, versatilitate si cost total de operare.

PANA Line nu este doar o noua serie de echipamente CNC - este un concept
inovator si unic de configurare modulara a routerelor CNC, rezultat al
expertizei tehnice, al feedbackului direct din industrie si al unei pasiuni
constante pentru perfectionare.

Avantaje evidentiate
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e Electromandrina de 9.0 kW - motor puternic, cu racire pe aer, viteza
mare (24.000 rpm) si cuplu ridicat, ideal pentru prelucrari intensive.

e Magazie liniara cu 12 pozitii - suporta prelucrari multiple, fara
necesitatea reconfigurarii CNC-ului intre comenzi, ceea ce se traduce in
eficienta si productivitate crescute.

e Controler DSP

e Servomotoare + drivere - ofera viteza, precizie si fiabilitate superioara
fata de motoarele pas cu pas.

e Masa de vacuum PVC cu T-slot (30 mm, monostrat) - fixare sigura a
materialului + posibilitate de prindere mecanica pentru flexibilitate
maxima.

e 6 zone de vacuum - impartire optimizata a suprafetei pentru prinderea
pieselor de diferite dimensiuni.

e Sistem de centrare cu 5 cilindri pneumatici - asigura pozitionare precisa
si repetabilitate ridicata.

e Reductor de precizie - transmisie stabila si durabila pe axele X/Y.

e Ghidaje liniare de 25 mm + cremaliere elicoidale M1.25 - miscare ling,
zgomot redus si stabilitate crescuta la viteza mare.

e Axa Z cu surub cu bile - precizie ridicata si control exact pe verticala.

e Viteza de deplasare de pana la 40 m/min (X/Y) - ideal pentru sarcini de
productie ridicata.

e Invertor 11 kW - compatibilitate perfecta cu motorul, control precis al
turatiei.

e Lubrifiere automata pe ghidaje - prelungirea duratei de viata si
reducerea intretinerii.

e Pompa de ungere manuala suplimentara - optiune de intretinere simpla
si eficienta.

e Constructie solida si cursa de lucru mare (1620 x 3240 x 350 mm) -
permite prelucrarea panourilor mari si a materialelor groase.

e Model optimizat pentru nesting - ideal pentru MDF, PAL, plastic,
alucobond si alte materiale compozite.

Ghidaje liniare profesionale

e Sistem de culisare industrial cu rulmenti cu bile recirculabile, cu latime
de 25 mm.
e Precizie mare de pozitionare;



o Capacitatea de a prelua sarcini in mod egal in toate cele patru directii,
fiind deci capabile sa lucreze in orice pozitie;

Obtinerea unor viteze de lucru mari in sarcini mari, cu forte de
actionare mici;

Durata de viata mare, timp in care isi Pastreaza parametrii de inalta
precizie;

Instalare usoara;

Lubrifiere automat-temporizat centralizata;

Sisteme de transmisie precise

e Sistemele de transmisie sunt proiectate pentru performanta ridicata:
axele X si Y folosesc cremaliera elicoidala cu pinion (tehnologie ce
asigura miscari line, silentioase si precise pe toata lungimea de lucru),
iar axa Z este actionata prin surub cu bile recirculante de inalta
precizie.

« Impreuna cu ghidajele liniare profesionale (sine si patine prelucrate cu
acuratete) aceste transmisii garanteaza pozitionarea exacta a capului
de prelucrare si repetabilitate ridicata de la o piesa la alta.

e Rezultatul este un echipament care lucreaza la standarde inalte de
precizie, esential pentru imbinari perfecte si componente care se
potrivesc ,la milimetru” in ansamblul final.

Motor puternic

e Electromandrina de 9 kW este conceputa pentru aplicatii CNC care
necesita viteza mare, precizie si anduranta profesionala.

e Datorita racirii eficiente cu aer, este potrivita pentru functionare
continua, fara sisteme suplimentare de racire cu lichid, reducand astfel
costurile de intretinere si complexitatea instalatiei.

e Cu o viteza de rotatie de pana la 24.000 rpm, electromandrina permite
taieri fine, gravare detaliata si operatiuni de contur la mare viteza, fiind
ideala pentru materiale precum lemn, MDF, PAL, materiale plastice sau
aluminiu soft, plus multe altele.

e Cuplul mare asigura eficienta in prelucrarea materialelor dure sau de
grosimi mari. Nivelul redus de zgomot contribuie la un mediu de lucru
mai placut si mai sigur.

e Este compatibila cu prindere tip ISO30 permitand utilizarea unui spectru
larg de scule.



Invertor 11 kW

Invertorul de 11 kW este un dispozitiv esential pentru controlul vitezei
electromandrinei intr-un sistem CNC. Acesta converteste curentul
alternativ monofazat sau trifazat intr-un semnal de frecventa variabila,
permitand astfel reglarea fina a turatiei motorului in functie de nevoile
aplicatiei.

Compatibilitate perfecta cu electromandrina de 6 kW - optimizeaza
performantele acesteia

Turatie variabila controlabila digital, ideala pentru prelucrarea
diferitelor materiale

Protectie avansata la suprasarcina, supratensiune si supraincalzire
Fiabilitate ridicata in aplicatii industriale cu regim de lucru intensiv
Interfata intuitiva cu afisaj digital si butoane rapide pentru functii de
baza

Reductoare planetare fiabile

Reductoarele permit multiplicarea cuplului livrat de motor, facand fata
cu usurinta materialelor dure si operatiunilor grele.

Prin reducerea turatiei si amortizarea vibratiilor, ofera o miscare
controlata si liniara, esentiala pentru frezare de fnalta precizie.
Diminueaza solicitarea asupra motoarelor si ansamblurilor de
transmisie, prelungind durata de viata a echipamentului.

Permit o rezolutie mai mare a pozitionarii axelor, contribuind la detalii si
contururi mai fine in piesele finite.

Reductoarele planetare sunt perfect compatibile cu servomotoare,
oferind un raport optim intre performanta si dimensiune.

Servomotoare

Datorita encoderelor integrate, servomotoarele ofera un control precis
al pozitiei, vitezei si acceleratiei, esential pentru taieri exacte si
contururi complexe.

Raspuns rapid si dinamica excelenta.

Se adapteaza instantaneu la modificarile de sarcina, mentinand
performanta si stabilitatea miscarii in orice regim de lucru.

Cuplu constant pe intreaga plaja de turatie.



e Servomotoarele livreaza putere constanta indiferent de viteza, ideal
pentru aplicatii cu cerinte variate (frezare, gravare, nesting etc.).

e Eficienta energetica superioara.

e Consumul este optimizat in functie de sarcina, spre deosebire de
motoarele pas cu pas care lucreaza la consum constant.

e Functionare silentioasa si fara vibratii.

e Ideal pentru ateliere care lucreaza in medii sensibile la zgomot sau care
cer un finisaj de calitate superioara.

Sistem de lubrifiere manual centralizat

e Asigura ungerea simultana a tuturor punctelor critice, eliminand riscul
de supraincalzire sau uzura prematura.

e Permite monitorizarea facila a cantitatii de ulei disponibil, prevenind
opririle neplanificate.

e Actionare manuala sau automata (pompe electrice sau cu parghie)

e Flexibilitate in functie de aplicatie: sisteme simple cu pompa manuala
sau sisteme complexe programabile.

e Presiune optimizata pentru a asigura un debit precis in toate punctele
de ungere, indiferent de lungimea traseelor.

o Versatilitate in functie de tipul echipamentului si cerintele de lubrifiere.

e Posibilitate de extindere si adaptare la diverse utilaje sau configuratii.

e Dozare precisa care limiteaza pierderile si prelungeste durata de viata a
lubrifiantului.

e Sistemele moderne sunt construite din materiale rezistente la coroziune
Ssi uzura.

e Cresterea fiabilitatii si a duratei de viata a echipamentului

e Ungerea corecta reduce frecarea, caldura si uzura componentelor
mobile.

Magazie de scule cu 12 pozitii

o Versatilitate crescuta in prelucrare - permite utilizarea unui numar mare
de scule diferite intr-un singur ciclu de lucru, ideal pentru operatiuni
complexe si variate

e Reducerea timpilor de setare si schimbare - trecerea automata de la o
scula la alta elimina timpii morti si interventiile manuale

e Productivitate crescuta - mai multe operatii pot fi realizate intr-un
singur program, fara intreruperi



e Ideala pentru lucrari in serie sau nesting - permite prelucrari multiple
fara reconfigurari intre comenzi

e Reduce erorile umane - selectarea automata si precisa a sculelor
minimizeaza riscurile de utilizare gresita

e Optimizare in proiectare CAM/CNC - toate sculele necesare pot fi incluse
in programul de prelucrare

e Durata de viata mai mare a sculelor - rotatia intre scule si utilizarea
dedicata reduc uzura

e Flexibilitate pentru materiale diferite - permite utilizarea sculelor
specializate pentru PAL, MDF, lemn masiv, plastic sau aluminiu

e Pregatita pentru productie automata - compatibila cu sisteme
robotizate si linii CNC automatizate

e Profesionalism si imagine de incredere - echiparea cu ATC si magazie
extinsa reflecta capacitate tehnica ridicata

Masa cu vacuum din poliamida

e Rezistenta ridicata la abraziune - ideala pentru regimuri de lucru
intense, cu cicluri repetate

e Stabilitate dimensionala - mentine planeitatea in conditii variate de
temperatura si umiditate

o Coeficient redus de frecare - faciliteaza manipularea materialului si
deplasarea fara blocaje

e Greutate scazuta - reduce masa totala a sistemului mobil, contribuind
la acceleratii mai rapide

e Amortizare eficienta a vibratiilor - contribuie la acuratetea prelucrarilor
de finete

e Comportament antiaderenta - previne acumularea de praf, rumegus
sau adeziv pe suprafata mesei

o Compatibilitate ridicata cu sistemele de vacuum - permite o etansare
eficienta, chiar si la piese de dimensiuni mici

e Rezistenta chimica - inerta la majoritatea lubrifiantilor, rasinilor sau
agentilor de curatare utilizati in mediu industrial

e Impact redus asupra sculei in caz de coliziune accidentala - protejeaza
frezele si creste durata de viata a acestora

o intretinere facila si durabilitate crescuta in timp - nu necesita
tratamente speciale sau refaceri frecvente

6 zone de vacuum



e Sistemele de vacuum impartite pe zone ofera un avantaj semnificativ in

ceea ce priveste eficienta si flexibilitatea. Prin activarea selectiva a
zonelor in functie de dimensiunea sau forma piesei, se obtine o fixare
optima fara risipa de energie sau pierderi de vid.

Fixarea se face uniform, fara cleme sau prinderi mecanice, ceea ce
permite o suprafata complet libera pentru prelucrare si reduce riscul de
deteriorare a materialului. Acest tip de prindere este esential mai ales
in operatiuni de nesting sau atunci cand se lucreaza cu placi subtiri si
sensibile.

in plus, eliminarea vibratiilor prin fixare eficientd contribuie la o taiere
mai curata si mai precisa. Setarea rapida a piesei si schimbarea facila
intre operatiuni scurteaza timpii morti si imbunatateste fluxul de lucru,
mai ales in productia de serie.

Prin combinarea zonelor de vacuum cu mese T-slot, se pot aborda atat
lucrari standard, cat si aplicatii speciale, oferind operatorului un control
mai bun si o adaptabilitate crescuta.

Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania

Suprafata de lucru X - ¥: 1300 x 2500 mm
Cursa pe axa X: 1620 mm

Cursa pe axa Y: 3240 mm

Cursa pe axa Z: 350 mm

Viteza deplasare pe axa X - Y: 40 m/ min
Viteza deplasare pe axa Z: 15 m/ min

Putere motor freza: 9 kW

Turatie de lucru: maxim 24000 rpm

Putere servomotoare: 4 x 0.75 kW

Ghidaje liniare pentru axe: 25 mm, HIWIN, X si Y
Ghidaj in axa Z: 25 mm, ghidaj cilindric + surub cu bile TBI
Transmisie: pinion si cremaliera

Numar suporti magazie scule: 12 bucati
Sistem de operare: WINDOWS

Sistem de baza cu controler: DSP



Invertor de frecventa: 11 kW, da

Mod racire motor: Cu aer

Masa vacuum: poliamida

Tip produs: Atelier, Nou in portofoliu, Profesional
Model: 1325 PANA ATC

Vezi produsul pe site
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