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Masini de aplicat cant automate

Masina de aplicat cant industriala cu reglaje
servo-electrice DANIBRUM NC320



Masina de aplicare a cantului industriala cu reglaje servo-
electrice NC320 - performanta, precizie si productivitate

Masina de aplicare a cantului industriala cu reglaje servo-electrice
model DANIBRUM NC320 este proiectata pentru a lucra la viteze ridicate, de
pana la 25 m/min, fiind ideala pentru productia de mobilier la comanda si
atelierele cu volum mare de lucru. Datorita constructiei solide si controlului
numeric, acest model asigura o productivitate constanta, precizie
superioara si un randament excelent in conditiile moderne de productie.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Functii inteligente si control numeric complet

Modelul NC320 este echipat cu functii complete si unitatilor de lucru
robuste, care ofera stabilitate si performanta pe termen lung. Controlul
numeric permite reglarea si salvarea pozitiilor unitatilor de lucru,
facilitand schimbarea rapida intre aplicatii.

Sistemul de reglaje electrice automate elimina erorile umane si reduce
dependenta de personal calificat. Dupa introducerea dimensiunilor de lucru
dorite, masina se autoregleaza automat pentru fiecare aplicatie,
asigurand o precizie constanta si o aplicare a cantului perfecta.

Tehnologie avansata pentru finisaje de top

Masina de aplicat cant cu reglaje servo-electrice NC320 este echipata
cu unitati de lucru profesionale, concepute pentru a oferi rezultate
calitative si eficiente:
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o Sistem de pulverizare cu agent de separare (inainte de unitatea de
prefrezare) si agent de curatare (inainte de polisare), pentru o aderenta
perfecta.

e Unitate de prefrezare cu doua motoare independente si freze
diamantate, care pregatesc suprafata fara ciupituri sau imperfectiuni.

e« Lampa de preincalzire material (cu optiune infrarosu) pentru
aplicarea mai usoara a cantului in medii umede sau reci, garantand o
lipire completa.

¢ Unitate de adezivare cu rezervor superior - mentine temperatura
constanta, evitand supraincalzirea si degradarea adezivului.

e Unitate de profilare in lungime, proiectat pentru stabilitate si
precizie in prelucrare.

o Unitate de taiere precisa la capete cu doua motoare independente,
reglabile individual, pentru o taiere curata si exacta.

e Unitate de rotunjire colturi, echipat cu doua motoare performante
pentru lucru la viteza mare.

e Unitati de polisare - racluirea (ticling) pe drept si pe raza alaturi de
unitatea de polisare garanteaza un aspect perfect finisat.

Avantaje cheie

e Viteza de lucru ridicata: pana la 25 m/min.

e Reglaje automate si control numeric avansat.



Reducerea timpilor de reglaj si a erorilor umane.

Constructie solida si componente de inalta precizie.

Rezultate profesionale la fiecare aplicare de cant.

Ideala pentru productia industriala de mobilier la comanda.

Sistem de control PLC

Pornire - oprire masina de aplicat cant;

Selectare functii;

Setare parametri de functionare;

Semnalare erori;

Statistici de productie cu privire la numarul de piese realizate, lungimea
cantului utilizat

Alte functii utile.

Presare superioara

e Panourile sunt presate in partea superioara de o banda cauciucata si
intarita cu fibra de inalta calitate pentru o transmisie neteda a
panourilor;

e Grinda de presiune din aluminiu asigura o precizie ridicata si rigiditate
excelenta;

« Inaltimea de lucru este afisata si pe un indicator numeric ce oferd
vizualizare rapida fiind utila si pentru resetarea electrica prin
intermediul contorului digital pentru reglare si resetare rapida;

e Reglarea naltimii de lucru se face electric prin intermediul ecranului
tactil;

Ghidaje profesionale

e Sistem de culisare profesional cu rulmenti cu bile recirculabile;
e Precizie foarte mare de pozitionare;
o Capacitate de a prelua sarcini in mod egal in multiple directii;



e Viteze de lucru mari in sarcini de asemenea mari, cu forte de actionare
mici;
e Durata de viata extinsa cu mentananta redusa.

Dispozitiv protectie alimentare succesiva

e Dispozitiv de protectie alimentare succesiva, actionat pneumatic.
Acesta impiedica alimentarea accidentala, care poate cauza avarii
semnificative asupra unitatilor de lucru;

e Acesta monitorizeaza automat operatiile si asigura utilizarea in
siguranta a masinii;

e Butoane de urgenta fizice;

e Lumina status operare masina.

Sistem pulverizare agent separare

e Ajuta la prevenirea lipirii adezivului pe suprafata melaminata a placilor
prelucrate, reducand totodata volumul de munca necesar pentru
curatarea ulterioara;

e Aceasta este pulverizata Tnaintea prefrezarii.

Reglare span prefrezare cu actionare servo-automata

e Prin intermediul panoului de control, spanul poate fi ajustat automat
pentru reglarea dimensiunii de pre-frezare, asigurand o operare precisa
si convenabila, eliminand riscul de eroare umana.

Unitate prefrezare

e Aceasta unitate utilizeaza freze elicoidale de mari dimensiuni Leuco sau
Leitz, unghi larg, avand dimensiunile 100x30x48 mm si tais din
diamant, capabile sa proceseze o inaltime de pana la 45 mm.

e Aceste freze sunt mai durabile si ofera rezultate superioare comparativ
cu standardele industriei (unde inaltimea uneltelor este de obicei intre
32-44 mm).

e Echipamentul este prevazut cu un amortizor de aer automat, care se
inchide atunci cand pre-frezarea este oprita, reducand astfel consumul
de energie si pierderile de material.



Unitate adezivare verticala

e Rezervorul vertical de adeziv utilizeaza un proces de turnare prin
presiune, oferind o etanseitate superioara, o distributie uniforma a
temperaturii si o rezistenta ridicata datorita tubului de incalzire de
inalta calitate si performanta.

e Aceasta asigura o durata de viata extinsa si o functionare mai stabila.
e Usa de vizitare pentru adeziv este echipata cu un cilindru rezistent la
temperaturi ridicate pentru comutarea adezivului (optional reglare

servo a cantitatii de adeziv).

e Nu este necesara oprirea manuala a alimentarii cu adeziv atunci cand
masina este oprita, prevenind astfel scurgerea acestuia.

Sistem pre-topire adeziv

e Avantajul sistemului este timpul redus de topire;

e Reduce efectul de carbonizare si vulcanizare cauzat de supraincalzirea
rasinilor din adezivi;

e Reglarea temperaturii se face de pe panoul de comanda;

o Garanteaza aderenta perfecta intre adeziv si coala de PAL.

Sistem incarcare cant actionat servo

e Ajuta la imbunatatirea eficientei productiei si economisirea foliei cant;
e Incarcarea cantului se realizeaza rapid si eficient.

5 role presoare

e Presarea puternica a cantului pe piesa de prelucrat datorita unitatii de
presare de inalta calitate;

e O rola motorizata, plus inca 4 role libere;

e Rolele de presare beneficiaza de regulator de presiune.

Sistem dozare adeziv

o Cantitatea de adeziv aplicata este controlata automat prin intermediul
unui cilindru;
o Ofera ergonomie si flexibilitate operatorului in operatia de cantuire.

Unitate de taiere precisa la capete



e Prin miscarea precisa pe ghidaj liniar, urmarirea automata a profilului si
structura de taiere rapida cu motor de inalta frecventa si viteza, masina
de aplicat cant asigura o taiere rapida si precisa a cantului.

e Acest sistem garanteaza o suprafata neteda si uniforma a placii,
imbunatatind efectul final al aplicarii cantului, reducand consumul de
material si crescand considerabil viteza de operare pentru o
productivitate sporita.

Unitate de profilare in lungime

e Unitate 1: profilare grosiera

e Unitate 2: profilare fina cu reglaj servo-automat.

e Utilizand o structura bazata pe motor de inalta frecventa si viteza de
avans in timpul aplicarii cantului, excesul de material este taiat rapid
atat deasupra, cat si dedesubtul panoului, asigurand o aliniere perfecta
a cantului cu latimea placii.

e Functia de comutare rapida cu un singur buton elimina necesitatea
reglarilor manuale efectuate de tehnicieni, simplificand procesul si
sporind eficienta operationala.

Unitate rotunjire colturi

e Dotata cu 4 motoare independente;

e Unitatea de rotunjire superioara si inferioara permite finisarea extrem
de precisa a marginilor panoului, asigurand o suprafata mai neteda si
un aspect estetic imbunatatit.

e Aceasta functionalitate contribuie la cresterea eficientei productiei si la
obtinerea unui efect de aplicare a cantului de calitate superioara.

Ticling raza + suprafata

¢ Unitatea de ticling cu raza dispune de reglare servo-automata;

e Ticlingul cu raza faciliteaza indepartarea urmelor ondulate generate in
timpul procesului de aplicare a cantului si asigura o finisare neteda si
uniforma a marginilor placii si a partilor adiacente, contribuind la un
aspect estetic impecabil.

e Ticlingul de suprafata ajuta la indepartarea excesului de adeziv de pe
linia de aplicare a cantului si asigura o finisare curata si uniforma a
partilor superioare si inferioare ale placii.



Sistem pulverizare agent antistatic

e Agentul antistatic dilueaza posibilul adeziv prezent pe melamina
panoului, care va fi eliminat ulterior prin operatiunea de polisare.

Unitate polisare

e Unitatea de polisare este locul unde marginile beneficiaza de finisarea
finala;

Motoare independente;

Periile conlucreaza concomitent, osciland inainte si inapoi pentru a
utiliza uniform discurile textile;

Reglaje rapide si facile;

impreuna cu solutiile pentru curatarea surplusului de adeziv, periile de
polisare asigura un rezultat final perfect.

Sistem de lubrifiere centralizat-automat

e Asigura lubrifierea si mentinerea componentelor mecanice, sporind
durata de viata a acestora.

Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania

Latime panou: =50mm

Grosime panou: 9 - 58 mm

Latime cant: 12 - 65 mm

Grosime cant minim / maxim: 0,4 - 2 mm
Viteza de avans: 16 - 23 - 26 m/ min
Putere motor: 16 kW

Dimensiuni de gabarit: 7500 x 750 x 1850 mm
Greutate: 3800 kg

Model: NC320

e Tip produs: Industrial



Vezi produsul pe site
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