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EVA precisa la lungime colturi raza
capete

Masini de aplicat cant automate

Masina de aplicat cant automata industriala
DANIBRUM HD621)

Producator: DANIBRUM - Romania



Vezi online

Descriere

HD621) este o masina automata de aplicat cant adecvata pentru
producatorii de mobila de medii si mari, ce asigura productivitate sporita,
datorita capacitatii de lucru ridicate si a elementelor constructive de calitate.
Stabilitatea, un punct forte, este asigurata de un design robust, orientat
catre maximizarea eficientei prelucrarii.

e Cadrul masinii este construit din placi de otel structural de Tnalta
rezistenta, sudate impreuna, oferind o rezistenta si stabilitate sporite.
Suprafata este tratata impotriva ruginii si vopsita cu vopsea rezistenta
la temperaturi inalte;

e 4 coloane de ridicare robuste pentru o operare sigura;

e Rezervor de adeziv, ce permite utilizarea adezivilor de tip EVA;

e Grupul de frezare superioara si inferioara a surplusului de cant foloseste
doua grupuri de frezare, pentru frezare grosiera si frezare fina cu raza;

e Unitate de prefrezare cu actionare temporizata automata, ofera
avantajul canturilor fara defecte pe suprafata melaminata;

e Sistemul de alimentare si avans se face cu sistem dublu antrenat;

e Frezarea pe capete si colturi este efectuata cu 4 motoare;

e Vizibilitate foarte buna asupra tuturor grupurilor, pentru operatiile de
intretinere;

e Panou de control cu interfata touch-screen si iconite grafice specifice
fiecarui grup;

e Butoane fizice de urgenta amplasate in puncte cheie ale masinii;

e Componente electronice de calitate, stabile si corect corelate pentru a
oferi un regim de lucru performant si coerent;

e Constructie foarte solida, specifica utilajelor industriale.

Sistem de control

e Sistem de control dedicat, dotat cu encodere pentru precizie ridicata;

e Interfata de operare intuitiva, cu ecran touchscreen;

e Fiecare unitate de lucru este controlata de convertizor de frecventa
independent;
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e Componente electrice de inalta calitate;

e Temperaturile optime de functionare sunt cuprinse intre 0 - 40 ° C;

e Eficienta energetica si financiara datorata sistemelor moderne de
operare si monitorizare.

Reglare electrica grinda presare

e Actionarea se realizeaza electric, prin intermediul panoului de control
touschreen;

e Elimina erorile specifice setarilor manuale;

e Dispozitiv de vizualizare al cotelor utilizate.

Unitate prefrezare

e Garanteaza perpendicularitatea, prin frezarea posibilelor defecte ale
canturilor, obtinand astfel o lipire optima intre marginea vizata si folia
de cant;

e Actionare automata temporizata a celor doua freze, garanteaza
integritatea canturilor si a melaminei panourilor

e Hota de exhaustare independenta.

Unitate adezivare

Avantajul sistemului este timpul redus de topire;

Reduce efectul de carbonizare si vulcanizare cauzat de supraincalzirea
rasinilor din adezivi;

Confortabil si usor de inlocuit adezivul;

Dizolvare si mixare particulelor de adeziv;

Reglarea temperaturii se face de pe panoul de comanda;

Garanteaza aderenta perfecta intre adeziv si coala de PAL.

Ghilotina pneumatica

¢ Ghilotina actionata pneumatic;

e Asigura taierea grosiera rapida si precisa, fiind controlata pneumatic si
electric;

e Permite taierea din role si baghete.

Role presoare



Presarea puternica a cantului pe piesa de prelucrat datorita unitatii de
presare de inalta calitate;

O rola pretensionata, plus inca 3 role libere;

Rolele de presare beneficiaza de regulator de presiune;

Presiune de lucru - 5 - 2.5 bar.

Unitate de taiere precisa la capete

e Asigura taierea foliei de cant in partea frontala si posterioara a placilor,
prin intermediul a 2 panze independente, montate ghidaje liniare
industriale;

Actionare pneumatica;

Motoare independente pt fiecare panza;

Echipate cu capote de protectie independente;

Reglaje pneumatice pozitionate ergonomic;

e Lubrifiere automata a sistemelor de ghidare.

Unitate profilare in lungime

e Constructie rezistenta si extrem de robusta;

e Frezare fina pentru margini inclinate si rotunjite

e Reglaje usor vizibile si facil de operat;

e Grup 1: profilare grosiera

e Grup 2: profilare fina cu raza

e Motoare independente pentru fiecare freza;

e Design dublu pentru adaptare la apasarea unui buton;

e Freze de finisare fina x 2;

e Dotate cu hote exhaustare independente pentru exhaustare optimizata,
ce previne impactul negativ al aschiilor.

Unitate rotunjire colturi

e Mod actionare - fata, spate si doua muchii drepte astfel incat sa se
obtina raza uniforma a cantului;

e Motoare de mare viteza pentru a asigura o frezare precisa a colturilor;

e Dotate cu hote exhaustare independente pentru exhaustare optimizata,
ce previne impactul negativ al aschiilor.

Ticling cu raza



e Unitatea de ticling are rolul de a prelucra marginile finisate anterior;

e Ticlingul cu raza indeparteaza urmele de adeziv sau folie de cant,
asigurand o suprafata uniforma a marginilor;

o Acesta finiseaza colturile prelucrate anterior de grupul de profilare in
lungime;

e Frezarea se realizeaza superior si inferior.

Unitate de polisare

e Unitatea de polisare dubla este locul unde marginile beneficiaza de
finisarea finala;

Motoare independente;

Periile conlucreaza concomitent, osciland inainte si inapoi pentru a
utiliza uniform discurile textile;

Reglaje rapide si facile;

impreuna cu solutiile pentru curatarea surplusului de adeziv, periile de
polisare asigura un rezultat final perfect, la puterea a 2a.

Dispozitive de protectie

e Dispozitiv de protectie alimentare succesiva, actionat pneumatic.
Acesta impiedica alimentarea accidentala, care poate cauza avarii
semnificative asupra unitatilor de lucru;

o Acesta monitorizeaza automat operatiile si asigura utilizarea in
siguranta a masinii;

e Butoane de urgenta fizice.

Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania

Grosime cant minim / maxim: 0.4 - 3 mm

Grosime panou: 10 - 60 mm

Dimensiune minima a piesei de lucru: 100 x 120 mm
Magazie material cant: din rola si baghete

Retezare grosiera din rola: cu ghilotina pneumatica



Zona presare cant: 4 role de presare

Unitate de ticling cu raza: da

Unitate de finisare cu perii: da

Viteza de avans: 14 - 20 - 23 m/ min

Presiune necesara aer comprimat: 6 bar
Putere instalata: 15 kW

Dimensiuni de gabarit: 6500 x 900 x 1700 mm
Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ
e Tip produs: Profesional

e Model: HD621)

Vezi produsul pe site
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