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Strunguri CNC

Strung automat pentru elemente cilindrice 2 x
SA 1516 carve MILL

Producator:



Vezi online

Descriere

Strung CNC Complet Automat pentru Productia de
Elemente Strunjite - Performanta si Precizie

Acest strung complet automat este proiectat pentru productia elementelor
strunjite de pana la 1500 mm lungime si un diametru maxim de 160 mm
pentru prelucrarea simultana a doua piese sau de pana la 300 mm pentru
prelucrarea unei singure piese. Utilajul este ideal pentru lucrari complexe de
strunjire si frezare, fiind echipat pentru prelucrarea concomitenta a doua
elemente, atat prin strunjire cu dalta, cat si prin frezare CNC, oferind un nivel
inalt de eficienta si productivitate in procesul de productie.

Caracteristici tehnice si functionale

Echipare completa pentru prelucrare simultana: Dispune de patru
grupuri de strunjire - doua situate pe partea dreapta si doua pe partea
stanga, controlate CNC, permitand prelucrarea eficienta a pieselor de
dimensiuni variate. Unitate de strunjire de precizie: Unitatea de strunjire
asigura atat operatii de degrosare, cat si finisare, oferind o calitate excelenta
a suprafetei pieselor prelucrate. Unitate de frezare CNC avansata:
Sistemul de frezare ofera o flexibilitate ridicata in prelucrarea elementelor cu
profil complex, mentinand precizia pe intreg ciclul de productie. Sistem de
antrenare cu surub cu bile pentru axele X si Y: Asigura o miscare
precisa si lina, contribuind la realizarea unor operatii de prelucrare de inalta
calitate. Structura robusta: Batiu solid, construit din fonta turnata si
elemente de otel, garantand stabilitate si reducerea vibratiilor in timpul
procesului de prelucrare. Sisteme de fixare pneumatica: Fixarea ferma a
pieselor de prelucrat este realizata pneumatic, asigurand o pozitionare
stabila si precisa a elementelor pe toata durata prelucrarii. Design
ergonomic pentru incarcare rapida: Conceput pentru a permite
incarcarea si descarcarea rapida a pieselor, ceea ce reduce timpii de
nefunctionare si optimizeaza procesul de productie. Reglare facila prin
telecomanda: Reglarea parametrilor de prelucrare se realizeaza cu ajutorul
unei telecomenzi intuitive, oferind control complet asupra procesului.
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Avantaje si beneficii

Batiu masiv din fonta turnata Constructia solida a batiului asigura o
durabilitate crescuta si o rezistenta excelenta la solicitarile mecanice,
mentinand precizia si calitatea prelucrarilor chiar si in conditii de productie
intensiva. Sine de glisare de inalta precizie Unitatile de lucru se deplaseaza
pe sine de glisare HIWIN de inalta calitate, ceea ce asigura miscari line si
precise, esentiale pentru obtinerea unui finisaj de calitate. Antrenare pe axa
X si Y cu sisteme de inalta precizie Miscarea pe axa X este controlata printr-
un sistem cu pinion si cremaliera, in timp ce axa Y este actionata de un
surub cu bile, oferind un grad inalt de precizie si repetabilitate. Unitate de
comanda CNC performanta Controlul CNC asigura programarea si adaptarea
rapida la diferite cicluri de productie, oferind flexibilitate si eficienta maxima
in operare. Pompa centrala pentru gresare automata Lubrifierea optima a
componentelor este asigurata de o pompa centrala, prelungind durata de
viata a utilajului si reducand necesitatea interventiilor de mentenanta.
Tehnologie avansata pentru prelucrare

Cutite de degrosare/finisare de inalta calitate Echipat cu cate doua
cutite de degrosare/finisare, dispuse simetric pe fiecare parte a unitatilor de
lucru, asigurand eficienta maxima in procesul de prelucrare. - Profil in "V"
pentru cutite: Asigura o frezare precisa si un finisaj excelent. Diametru de
frezare de pana la 160 / 300 mm - Diametrul maxim de frezare de 160
mm pentru prelucrarea simultana a doua piese si de 300 mm pentru o
singura piesa asigura versatilitate in procesul de prelucrare. 2 varfuri de
antrenare motorizate - Dotate cu un motor puternic de 5.5 kW, varfurile
de antrenare permit fixarea precisa a elementelor precum balustri, coloane,
picioare de scaune, asigurand o prelucrare eficienta si de calitate. 2 papusi
mobile actionate pneumatic - Asigura o fixare ferma si precisa a pieselor
de prelucrat, fiind ideale pentru productia in serie a elementelor de mari
dimensiuni.

Sisteme de Gravare si Frezare

2 unitati de gravare independente, fiecare dotata cu motoare de 2.2 kW,
asigura realizarea rapida si precisa a elementelor de detaliu. Pozitionarea
unitatii de frezare pe acelasi cadru cu unitatea de strunjire optimizeaza
timpii de schimbare intre operatiuni, crescand productivitatea.

Fixare si eliberare pneumatica a materialelor



Fixare sigura la 6 bari: Asigura stabilitatea pieselor in timpul prelucrarii,
eliminand riscul de miscare sau alunecare necontrolata.

Sistem de Gresare Manual

Dispozitivul de gresare manual, pozitionat strategic, permite lubrifierea facila
si eficienta a componentelor in miscare, prelungind durata de viata a
strungului.

Control si Operare

Panou de comanda independent Dispune de memorie interna, functie de
simulare a proiectelor si un generator manual de impulsuri pentru
pozitionarea exacta a axelor. Viteza motorului de strunjire se regleaza cu
usurinta prin intermediul unui convertizor de frecventa BEST, oferind control
total asupra operatiilor. Acest strung CNC complet automat este solutia
ideala pentru productia de elemente strunjite de calitate superioara, oferind
o combinatie de tehnologii avansate, control precis si eficienta in productie.
Cu capacitatea sa de a prelucra simultan doua piese si functii multiple
pentru strunjire si frezare, reprezinta un echipament esential pentru orice
fabrica sau atelier care doreste sa atinga standarde inalte de calitate si
productivitate.

Atribute produs

o Unitati de lucru: 2 unitati

e Lungime maxima de lucru: 1500 mm

e Diametru maxim de lucru: Pentru lucru simultan a 2 piese - 160 mm
Pentru lucru unei singure piese - 300 mm

e Numar cutite: 2 buc

e Numar freze: 2 motoare

e Mod de fixare material: pneumatic

e Putere motor antrenare strunjire: 5,5 kW

e Turatie de lucru strunjire: 50 - 2800 rpm

e Tip motoare antrenare axa X: pas cu pas

e Tip motoare antrenare axa Y: pas cu pas

e Putere motoare gravare: 2 x 2,2 kW



e Tensiune de lucru: 380 V/50HZ
e Greutate: cca 800 kg

Vezi produsul pe site
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