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Masini de slefuit si structurat cu perii

Masina automata de periat si slefuit Danibrum
DASP 104



Masina automata de slefuit cu perii Danibrum DASP 104 este destinata
operatiilor de precizie cu rezultate optime pentru pregatirea finala a suprafetelor -
slefuire fina, netezire si alte lucrari de finisare. Avand configurarea optima a
grupurilor de lucru, Seria DASP ofera o gama mare de operatii de slefuire pentru
o finisare a materialului pana la cele mai mici detalii.

e Prin actionarea corespunzatoare a grupurilor de lucru se pot efectua
operatiile de slefuire si finisare pana la cele mai mici detalii.

e Pentru o finisare liniara, structurare si alte opreratii de slefuire liniara se vor
alege grupurile cu periile rotative

e Pentru crearea structurarii cu linii nedirectionale, slefuirea si finisarea
suprafetelor profilate se vor alege grupuri cu discuri rotative - oscilante.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

e Masa de alimentare cu inaltime fixa pentru a facilita incarcarea de pe
mese cu role pentru a lucra cu masina atat individual cat si intr-o linie
de finisaj - reglarea inaltimii de lucru se face prin ridicarea unitatilor de
lucru;

e Unitate de lucru,, D ,, - compusa din unitate cu discuri rotative avand
totodata si miscare oscilatorie;

e Invertor de frecventa - viteza variabila a discului 50 - 300 RPM;

e Unitatea B - unitate perie tambur cu oscilare, viteza 1000 RPM;

e Reglare manuala a deplasarii oscilatiei - 20, 40, 60, 80, 100 mm;

e Lungime perii de slefuire 20 - 100 mm pentru o piesa de prelucrat cu o
grosime maxima de 100 mm;

e Latime de lucru 1000 mm;

e Tambur cu @ 280 mm, 1000 mm latime - 12 perii liniare;

e Sens dublu de rotatie pentru unitatea disc "’ D "’;

e Grosime maxima reper de slefuit 100 mm;

e 2(B), 3 (D), 4 (BB),5 (DB), 6 (BBB), 8 (BBBB), 10 (DDBB) role de
presare cu @ 50 mm;
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Pornire automata stea / delta;

Doua viteze de alimentare 4,5/9 m / min;

Citire digitala a inaltimii de lucru si a inaltimii unitatilor de lucru;

Ax pentru periile tambur 60 mm;

Diametrul periilor tambur Min. / Max. 150 - 300 mm (DB, DBB, DDBB);
Optional - interfata touch-screen cu posibilitate de memorare
19 moduri de lucru. Fiecare grup este controlat automat, in
functie de cotele presetate anterior.

Panou de comanda standard

o Este pozitionat la nivelul ochilor, conferind agilitate in efectuarea
operatiunilor importante.

e Actionare independenta a fiecarui grup in parte.

e Buton de urgenta amplasat ergonomic pentru actionare rapida.

e Rola libera, neteda la intrare, faciliteaza incarcarea usoara a
materialului de prelucrat.

e Banda transportoare este realizata din cauciuc aderent, care mentine
piesa nemiscata pe parcursul prelucrarii.

e Banda transportoare este dotata cu semnale luminoase LED, care indica
starea de lucru a masinii.

Role cauciucate libere pentru presare

e Utilajul dispune de role presoare libere, cauciucate, ce asigura o
prelucrare uniforma, fara abateri.

e Reglarea pe indltime se realizeaza impreuna cu grupurile de slefuire.

e Pozitia lor asigura o presare corecta si eficienta, chiar si in cazul
pieselor mici.

Unitatea de lucru cu discuri rotativ - oscilanta

e Este compusa din discuri rotative de slefuit, ce permit slefuirea
nedirectionala a materialului prelucrat.

e Miscarea oscilatorie a discurilor rotative (imaginea 1), asigura slefuirea
uniforma, pe toata suprafata materialului.

e Dotata cu invertor de frecventa - viteza variabila a discului 50 - 300
RPM



e Fiecare grup este compus din 8 discuri rotative, cu sens dublu de
rotatie.

e Antrenarea fiecarei unitati de lucru este realizata de motoare
independente, de 1 kW, dotate cu cate 2 hote de exhaustare de 100
mm.

Unitatea de lucru cu tamburi

Este compusa din tamburi de slefuit, ce permit slefuirea liniara a

materialului prelucrat.

Miscarea de oscilatie a tamburilor poate fi reglata manual.

Grupul este compus din 2 tamburi

Antrenarea fiecarei unitati de lucru este realizata de motoare

independente, de 75 kW (imagine 2), dotate cu cate 2 hote de

exhaustare de 100 mm.

e Schimbarea periilor se realizeaza rapid si simplu, eficienta in productie
fiind sporita.

e Transmisia puterii in cazul tamburilor de slefuit, se realizeaza prin
intermediul unui cardan, prevazut cu bucse cauciucate, incastrate in
rulmenti cu bile de mare precizie, ce asigura functionarea fara vibratii a
tamburului.

e Aceste bucse faciliteaza totodata schimbarea rapida si in siguranta a
periilor atasate pe tamburul de slefuit.

e Banda transportoare este actionata de un motor de 7 kW, avand

viteza reglabila.

Configuratii disponibile
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Dotari optionale

Interfata TOUCH-SCREEN cu posibilitate de memorare pana la 19
programe;

Faciliteaza setarea foarte rapida si precisa la cotele presetate anterior,
in functie de proiectele vizate;

Sistem dezvoltat de departamentul tehnic al DANIBRUM Romania;
Display de calitate, cu luminozitate foarte buna si unghi de vizualizare
larg;



e Butoane fizice pentru oprirea de urgenta si alimentarea generala a
masinii;

e Animatii grafice pentru fiecare grup in parte, pentru un control complet
asupra intregului proces de finisare.

Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania

Tip produs: Atelier, Industrial

Latime maxima de lucru: 1100 mm

inaltime maxima de lucru: 100 mm

Viteza de avans: 4.5/ 9 m/ min

Diametru perii de slefuire (9@): 150 - 300 mm
Putere instalata: 7.4 kW

Turatii perii: 1000 rpm

Dimensiuni de gabarit: 3000 x 1500 x 2200 mm
Model: DASP104

Vezi produsul pe site
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